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Dati tecnici - Serie MC-MK (KABELSCHLEPP)) |

Presentazione

Serie MC-MK

Catene portacavi con traversini in alluminio
Serie MC - MK

® Bande di maglia in poliammide rinforzato e traversini in alluminio

® Silenziosita assoluta nella versione MCL con ammortizzatori inferiori
e sistema di battuta soft

Elevata capacita di carico

Maglie con labirinti anti intrusione polveri

Apribili su entrambi i lati contemporaneamente

Meccanismo di snodo con quattro perni e trascinamento globale
Pattini di scorrimento asportabili

Larghezze variabili con passo di 1 mm

Suddivisioni interne orizzontali e verticali
Raccordi terminali con fermacavo ed universali in alluminio
Disponibilita immediata

Varianti del traversino:
RST - esecuzione a telaio standard apribile a scatto

RV/RVT - esecuzione a telaio rinforzata
RF/RFT - esecuzione a telaio Massiv con profilo di fissaggio
RM - esecuzione a telaio Massiv
RMA — esecuzione apribile per tubi di grosse dimensioni
RMR - esecuzione a rulli in poliammide
LG - esecuzione traversino forato
Materiale : K 7422

— vedi Informazioni Tecniche 3.019
Materiale dei profili: Lega di alluminio

Disponibili 7 raggi di curvatura! Raggi intermedi a richiesta,
disponibili raggi di curvatura
contrari!

Tipo Larghezza interna Larghezza catena Altezza intema Dati

By min By max h; tecnici
da Pag.

MC 0320 25 280 36 291 19 32 12.002
MC 0650 48 600 80 630 38/200 65 12.008
MC 0950 50 700 89 739 47,5/54/58/200 95 12.022
MC 1250 50 700 95 845 66/69/72 125 12.044
MC 1300 100 800 150 850 87 130 12.064
MK 0475 24 192 41 209 28 47,5 12.077

Maglie con labirinto Meccanismo di snodo con quattro perni di Pattini di scorrimento
anti intrusione polveri a trascinamento glo- giunzione asportabili per appli-
bale cazioni scorrevoli

MC/MK Salvo modifiche tecniche! M



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0320

Layout della
catena portacavi

32 mm

27,5 mm

2 KR + 27,5 mm
vedi dimensioni
raccordi

Passo t

Altezza maglia hg
Altezza montaggio Hy,in =
Lunghezza |4 =

Per il funzionamento della catena portacavi
€ necessaria una superficie uniforme. Se
tale condizione non sussiste € indispen-
sabile I'applicazione di una canalina di
scorrimento.

Dimensioni costruttive
in funzione del raggio di curvatura

Diagramma dell’autoportanza

@ Lunghezza autoportante L; e
Corsa Lg

in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)
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Lunghezza Catena:

Lg + L multiplo del
2 passo 32 mm

ﬁ Lunghezza con flessione
ammissibile Lp e Corsa Lg
in funzione del peso aggiunto
(Vedi Informazioni Costruttive)
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Lunghezza Catena:
Ls + KR multiplo del
Lk 2 L passo 32 mm

—(KAsELScrLEPP) Dati teonioi -Serie MO
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}’ L Schema di funzionamento
Ug— 4

Disposizione autoportante

037 047 077 100 200

Lunghezza arco Lg 181 212
Ingombro arco Ug 83 93 123 146 246
Altezza Hypin 101,5 121,5 181,5 227,5 427,5
Il diagramma dell’auto-
20 ‘ ‘ portanza considera un
peso proprio catena gy
di 0,52 kg/m.
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Corsa Lginm

Corse di traslazione elevate

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un canale
di guida.

Layout —
Canale di guida —

vedi Informazioni Costruttive
vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.

Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0320

s ainalill Tl

Sezione della catena da 25 - 280 mm con passo di mm
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Variante di apertura 02 (Standard): -
Profili apribili sul lato superiore! = I ut
Larghezza Catena: — l 'T i
B = Bi + 11mm | B l?f
Bk
Variante di apertura 01: ] — _ﬂ
Profili apribili sul lato inferiore! 7 _ j Ti
Larghezza Catena: ._ 77777 : 77777 —Ii >‘<
Bk = Bi + 11 mm l Bi H 55
Bk

Montaggio traversini:

— Montaggio traversini ogni

[r— d|son|b|le inmm |Kag/m

MC 0320.089.Raggio 100 7 100 0,79 metri
MC 0320.109.Raggio 109 120 037 047 077 100 200 0,89 metri
MC 0320.129.Raggio 129 140 037 047 077 100 200 0,98 metri
MC 0320.149.Raggio 149 160 037 047 077 100 200 1,08 metri
MC 0320.160.Raggio 160 171 037 047 077 100 200 1,13 metri
MC 0320.180.Raggio 180 191 037 047 077 100 200 1,283 metri
MC 0320.200.Raggio 200 211 037 047 077 100 200 1,33 metri
MC 0320.220.Raggio 220 231 037 047 077 100 200 1,43 metri
MC 0320.240.Raggio 240 251 037 047 077 100 200 1,583 metri
MC 0320.260.Raggio 260 271 037 047 077 100 200 1,63 metri
MC 0320.280.Raggio 280 291 037 047 077 100 200 1,73 metri

Completare I’Articolo con il raggio di curvatura
desiderato. Es. MC0320.109.037

Disponibili larghezze a richiesta
B; 25 - 280 mm con passo di 1 mm!

MC Salvo modifiche tecniche!



- (KaABELScHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

E | separatori sono mobili all’interno del traversino.
Tipo MC 0320 . . . .
| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori

Sistema di separatori TS 0

Senza divisori orizzontali

ST = 2 mm ?1: |
aTmn = 8mm &P
Ay min = 6 mm

‘aT(L)* —=——— ay <7aT(R)—>

Descrizione | Codice m

Per ordinare catene gia assemblate R s e

indicare TSO0/nx. TSO indica solo separa-
tori verticali, ny il numero di separatori per
traversa. Quindi sostituire x con la quantita
desiderata.

Esempio: TS0/nt3
Vedi pag 12.006

Sistema di separatori TS 1

o)
o o
Con suddivisione orizzontale continua —— SN =N P
per tutta la lunghezza del B; eseguita con — %T 7 PR G- {,: S — — } — 2 L1y !
oy . . — oo —
profili in alluminio 9 x 2 mm ”777:7777%77771021297777wz%77 1 e o
or - 2mm S e s PR
armn = 3mm i By . = == ¥ &D
[Te) o)
aT max = 20 mm | | o —-— ST Posizione
) _ ——lar() | ax ‘ | ar(R) [~ dei divisori
ax min 6 mm ' nel sepa-
nTt = 2 mm Bi ratore
 Descrizione | Codice |u.M. |
P di . bl Separatore 54490 Pz
er ordinare catene gia assemblate Variante consigliata: VD 1 Profilo AL9x2 6240 Mt

indicare TS1-VDy/ntx. TS1 indica la
presenza del divisore orizzontale
continuo, VD, la sua posizione ed nT il
numero di separatori. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata di separatori
per traversa (minimo 2) e la/le y con la
posizione del/dei separatore/i.

Esempio: TS1-VD1/nt3
Vedi pag. 12.006

-@ Salvo modifiche tecniche! MC




Dati tecnici - Serie MC

Tipo MC 0320

Raccordi terminali
Raccordi terminali in
poliammide/alluminio senza fermacavo

Per serie di raccordi si intende un rac-
cordo con foro ed un raccordo con perno.

E’ possibile ordinare separatamente il
solo raccordo con perno o il solo raccor-

do con foro.

Disposizioni possibili dei
raccordi senza fermacavo

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.006

MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Raccordo punto fisso (con perno)

Raccordo punto fisso (con foro)

Serie Raccordo | Raccordo
raccordi con perno con foro
Articolo Codice Codice
MC0320.089 ZRMC320890 54831 54881 089 100
MC0320.109 ZRMC321090 54835 54885 109 120
MC0320.129 ZRMC321290 54836 54886 129 140
MC0320.149 ZRMC321490 54837 54887 149 160
MC0320.160 ZRMC321600 - - 160 171
MC0320.180 ZRMC321800 - - 180 191
MC0320.200 ZRMC322000 - - 200 211
MC0320.220 ZRMC322200 - - 220 231
MC0320.240 ZRMC322400 - - 240 251
MC0320.260 ZRMC322600 - - 260 271
MC0320.280 ZRMC322800 - - 280 291
Raccordo punto mobile
MA

UG

FK

4 FI

L

7ojr 1|
I
FHAV‘| FA

Raccordo punto fisso

Mi
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~(KnseLScriere ) Datitoonici - Serie MG

A member of the TSUBAKI GROUP

Come ordinare catene
gia assemblate

Esempio d’ordin
sempio d’ordine Catena portacavi Tipo MC0320, Larghezza interna B; 200 mm,

variante d’apertura 02, raggio di curvatura KR 77 mm, lunghezza
MC0320.200.02.77 . 1280 . FAIMA |} 1250 mm e raccordi ’

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante di apertura 02, profili apribili sul lato superiore

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

_l Raccordo punto fisso con perno lato foratura esterno (standard)
Raccordo punto mobile con foro lato foratura esterno (standard)

. y .
Esemplo d’ordine Catena portacavi Tipo MC0320, Larghezza interna B; 109 mm,

variante d’apertura 02, raggio di curvatura KR 100 mm, lunghezza

MC0320.109 .02 . 100 . 3200 . FK/MK | k= 3200 mm e raccordi

Tipo Catena

Larghezza interna B;j in mm

Variante di apertura 02, profili apribili sul lato superiore

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

_l Raccordo punto fisso con perno girato di 90° verso l'interno (del KR)
Raccordo punto mobile con foro girato di 90° verso l'interno (del KR)

Esempio d’ordine
P Catena portacavi Tipo MC0320, Larghezza interna B; 160 mm,

variante d’apertura 02, raggio di curvatura KR 77 mm, lunghezza
MC0320.160 . 02.. 77 . 2496 FAMI. TSURTS |- 506 rmm & raccordi ’

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante di apertura 02, profili apribili sul lato superiore
Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso con perno lato foratura esterno
Raccordo punto mobile con foro lato foratura interno
— Sistema di separatori TS1 con n.3 separatori montati

Canaline pag. 20.002 Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001

Salvo modifiche tecniche! MC
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650

Layout della

catena portacavi

Passo t = 65 mm

Altezza maglia hg = 57mm (hg' =60,2)

Altezza montaggio Hnin= 2 KR + 57 mm

Lunghezza I = vedi dimensioni
raccordi

Per il funzionamento della catena portacavi
€ necessaria una superficie uniforme. Se
tale condizione non sussiste € indispen-
sabile I'applicazione di una canalina di
scorrimento.

Diagramma dell’autoportanza

Lunghezza autoportante L; e
m Corsa Lg

in funzione del peso aggiunto
(Vedi Informazioni Costruttive)

I LS
[
Pl
14
L+ +
A

S

Lunghezza Catena:

Ls *
L *(7 +LB)+ 114

* multiplo del
passo 65 mm

m Lunghezza con flessione
ammissibile Lp e Corsa Lg

=== in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)

Ls
'--
1+
-
Lunghezza Catena:
Ls + KR @ * multiplo del
Lk :( +LB)+114 passo 65 mm

~(Kas=Scriere ) Datitoonici - Serie MG

O]
C

Punto mobilﬂ

T

® ij Punto fisso

Schema di funzionamento
Disposizione autoportante

* %
oo 9508 1 18 S 0
Lunghezza arco Lg 366 429 492 586 680 822 994 1073 1230
169 189 209 239 269 314 369 394 444
207 247 287 347 407 497 607 657 757

* KR disponibile a richiesta

I

Ingombro arco Ug
Altezza Hpin

25 Opzione maglie neutre:
KR 75/RKR 215
20
Il diagramma dell’auto-
€ 15 portanza considera un
2 peso proprio catena g di
5,_10 3,5 kg/m
]
% 5
E

0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5
Lunghezza autoportante L¢in m

0 10 20 30 40 50

Corsa Lginm

20

£

o

X
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o

2

o

2

(=]

o

[

[e]

0

[0

0 | | ‘
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
Lunghezza con flessione ammissibile Lp in m
0 1 2 3 4 5 6 7

Corsa Lginm

Corse di traslazione elevate

mmrry

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un canale

di guida.
Layout — vedi Informazioni Costruttive
Canale di guida — vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.

Salvo modifiche tecniche! MC



Dati tecnici - Serie MC

Tipo MC 0650

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di fun-
zionamento

Variante del traversino “RST”
Traversino a telaio — esecuzione standard
Profili in alluminio apribili a scatto sul lato

inferiore e superiore
Profili asportabili con rotazione a 90°

Montaggio traversini:

Variante RST - Standard
Montaggio traversini ogni
maglia

Possibile il montaggio dei traversini ogni
due maglie: Variante RS

Larghezze Standard / Peso

Dimensioni in mm

Larghezza Catena:
Bk = Bi + 34 mm

Larghezza Catena
con raccordi universali:

Ber = By
Lunghezza profilo:

Bst = Bj + 28 mm

MC

A member of the TSUBAKI GROUP

M00650.453.RST.RaEin

: r.r.rn"|r|rﬂ'"|f|[|[|f|f|[””
da 48 - 453 mm con passo di mm
A
o r—+— T
R I A
18]
o R R
\ 4 ‘ |
Bj 17 = 7
By ‘ :
BEF b
% Pattini di scorrimento ﬁ l
per corse elevate !
KRmin = 95 mm S—
Articolo Nr. Larghezza | Larghezza Peso
interna catena in kg/m
B; B
MC0650.048.RST.Raggio 48 82 2,21
MC0650.053.RST.Raggio 53 87 2,24
MC0650.063.RST.Raggio 63 97 2,30
MC0650.078.RST.Raggio 78 112 2,40
MC0650.089.RST.Raggio 89 123 2,49
MC0650.094.RST.Raggio 94 128 2,563
MC0650.103.RST.Raggio 103 137 2,61
MC0650.113.RST.Raggio 113 147 2,65
MC0650.128.RST.Raggio 128 162 2,85
MCO0650.138.RST.Raggio 138 172 2,97
MC0650.148.RST.Raggio 148 182 3,12
MC0650.153.RST.Raggio 153 187 3,16
MC0650.163.RST.Raggio 163 197 3,24
MC0650.178.RST.Raggio 178 212 3,43
MC0650.189.RST.Raggio 189 223 3,59
MC0650.203.RST.Raggio 203 237 3,70
MC0650.213.RST.Raggio 213 247 3,78
MC0650.228.RST.Raggio 228 262 3,97
MC0650.253.RST.Raggio 253 287 4,24
MC0650.260.RST.Raggio 260 294 4,30
MC0650.274.RST.Raggio 274 308 4,47
MC0650.278.RST.Raggio 278 312 4,50
MC0650.303.RST.Raggio 303 337 4,79
MC0650.353.RST.Raggio 353 387 5,34
MC0650.403.RST.Raggio 403 437 5,89
453 487 6,44

ompletare I’Articolo con il raggio di curvatu-

ra desiderato. Es. MC0650.189.RST.175

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

075 095 115

145

175 220 275 300 350

* KR disponibile a richiesta

Salvo modifiche tecniche!



—(KAsELScrLEPP) Dati teonioi - Serie MO

A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.

Tipo MC 0650

Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

- - - 1 | 1 | I |
Sistema di separatori TS 0 —L L 1 L
Senza divisori orizzontali
— — — ] g % g6 B — ]
ST = 3 mm 1
Ws = 13 mm T
aT mi = 6,5mm : : : : : X
T min ) Wi _ ‘
8x min = L9 [ —ar() f=— ax —| —| =T ~|ar(R)|—-
Per ordinare catene gia assemblate B;
indicare TSO/nyx. TSO indica solo [Descrizione | Codice |U.M.]
separatori verticali, nt il numero dei Separatore 51848 Pz
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata.
Esempio: TS O/nt 4
Vedi pag. 12.021
Sistema di separatori TS 1A N=Iu L == L =
Con divisione orizzontale continua =
centrale per tutta la lunghezza del B; B e — |
eseguita con: divisore rotante in acciaio = i
Inox d=3 [ ! L L l X
o Wi |
ST = 3 mm —af() [=— ax —=] — =T G _
Ws = 13 mm Bj
rdmin = 6,5 mm
e ocscrions | Gooico L um [ vescione | Codee U .
Ay min = 13 mm Separatore laterale  K026503SEP Pz Separatore 51848
T Inox D.3 K B MT
Ay max = 45 mm st = 3mm ondo Inox D.3 KO3SO0000
Wi = 5mm
Sistema di separatori TS 1B
Con divisione orizzontale continua = | I [ 1 [ =
centrale per tutta la lunghezza del B ~
eseguita con: divisore rotante in acciaio e e e = - _
Inox d=4 (lunghezza = B;-2mm) ~
ST = 3 mm I T T T T T
Wi = 13 mm . we_| [—
—ar() l=——ax —=— — ==t —] at(R) |——
ar i Y (L) | X | . \ lat(r)
aT max = 15mm !
BV i = 13 mm

m = 70mm [ Descrizione | _Codice _UM.

Separatore K026504SEP Pz

. . Tondo Inox d=4 KO4SO0000B MT
Per ordinare catene gia assemblate

indicare TS1A/nyx. TS1 indica solo
separatori verticali, A indica la presenza del
divisore orizzontale d=4, nt il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata di separatori per
traversa (minimo 2).

Esempio: TS 1A/nT 4
Vedi pag. 12.021

m Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.

Tipo MC 0650

Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori TS 3

Suddivisione eseguita con divisori in Variante consigliata: VR 0, VR 1, VR2, VR23 e VR3
poliammide spessore 4 mm

[VRo J[vR1]| [vR2]| [vR145] |vR23]
-

g === —H
ﬁ o\ o | i= QL }, o |l
= Yy -
| F—e— 2 = |F——
-l | (R = = | -
T s 2 e
L s [ Y = o o
l J . 5 |
— [ | [ = ‘
ST ‘ Wi ‘ ‘ arR) Posizione
—»aT(L)L am*‘* axz*‘ - = e B dei divisori M )
B, nel sepa- ontaggio

ratore separatore apribile

Descrizione Codice m < Descrizione|Codice m

Separatore apribile 71554 Pz Separatore 71511 Pz
ST = 8mm Per l'impiego di divisori con ay > 112 mm deve essere previsto un
W = 8mm sostegno supplementare centrale da effettuarsi con separatore
W = 12,5 mm separatore apribile apribile.
aT min = 4mm
8y min = 16 mm (con suddivisione)
ay passo = vedi Tabella a,

= o
D

Separatori apribili adatti per montaggio in
catene gia assemblate

p |

=

Per ordinare catene gia assemblate Codice dei divisori
indicare TS3 e per ogni camera (K) la

variante VR di posizionamento dei

divisori e le distanze ay e a, in mm. Codice Codice
Supponendo che quanto raffigurato abbia divisore divisore
16 78

ST = 3 mm

Bj= 180 mm, a =9 mm, la prima (da 71514 52589
sinistra) a,= 23 mm, la seconda a,= 28 18 52580 go /1518
mm, la terza a,= 33 mm, Ia_qparta‘ax= 78 23 52581 88 52590
mm e atg =9 mm, la descrizione e: g 52582 o5 71519
33 52583 112 71520
TS3/K1-VR0/9/K2-VR1/23K3-VR2/28K4- sg 52584 108 71521
VR145/33K5-VR23/78/n71/K6-VR0/9 43 52585 jaa 71522
48 52586 160 71523
In alternativa indicare solo TS3 e fornire 58 ?f:?; 1/6 ;:Zgg
schema con i codici dei componenti e 64 192
loro posizioni di montaggio. 68 92588 208 /1526

Vedi pag. 12.021

MC Salvo modifiche tecniche!



—(KAsELScrLEPP) Dati teonioi - Serie MO

A member of the TSUBAKI GROUP

i l tori bili all’int del t ino.
Tlpo MC 0650 separatori sono mobolli all'interno del traversino

. . . | separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori
per variante "RS”/”RST”

Sistema di separatori TS 1

Con suddivisione orizzontale continua per Varianti consigliate: VD 1,VD 2 e VD 3

tutta la lunghezza del B; eseguita con:
Profilo in alluminio 11 x 4 mm vo1]  [vo2] [vpa] [vD23|

S = 3 mm I | I | I |
T - I 1 I 1 I 1
Wi = 13 mm - i ! -
U S R —— P p—— } ,,,,,,,, "‘_.?,¥,,,,,I ,,,,, — 2
aT min =65mm | — f,f ,,,,,, ,,,,,u" w,a —|l- _ _ 1
— 3
aT max = 40 mm F= *;vl """"" TR o= E=—e=3 = r 3
1 R 3
aX min = 13 mm I T I < T I 2 T n §
I 1 I 1 I 1
NT min =2 Wi
aT() | - ‘ ‘ ST ‘ UG ‘ Posizione dei
& - - divisore nel
Per ordinare catene gia assemblate B; separatore

indicare TS1-VDy/ntx. TS1 indica la

presenza del divisore orizzontale [Descrizione |Codice |U.M.]
continuo, VDy la sua posizione, nt il Separatore 51845 Pz
numero di separatori per traversa. Quindi Proflo AL 11x4 5803 Mt
sostituire x con la quantita desiderata di

separatori per traversa (minimo 2) e la/le

y con la posizione del/dei divisori.

Esempio: TS1-VD 1/n7 4
Vedi pag. 12.021

Boccole rotanti

Boccola rotante D= 15 mm Sp.2 mm

Nei montaggi ove € necessario ridurre al L unghezza|  Codice UM
minimo Iattrito fra i conduttori ed il traversi- = m K026506TUB Py
no, € possibile installare le boccole rotanti
8 K026508TUB Pz
20 K026520TUB Pz
Distanziali
Lunghezza Codice U.M.
Nei montaggi con catena girata di 90° per ' in_mm
evitare che i separatori sotto I'azione del 6 K026506DIS Pz
peso dei cavi non rispettino la posizione 8 K026508DIS Pz
assegnata, € possibile installare appositi 20 K026520DI1S Pz

distanziali.

Pattini di scorrimento y m

Pattino 71028 Pz

Pattino in PA 71115 Pz
|

Pattini di scorrimento intercambiabili,
prodotti in materiale plastico altamente
scorrevole garantiscono un ottimale
rapporto attrito-usura della catena. Per
applicazioni con velocita di traslazione
>2,5 m/s vengono utilizzati pattini in
materiale ad alta resistenza (in PA).

Altezza catena con pattini
hG’= hG + 3,2 mm = 60,2 mm
Raggio min.di curvatura per
Pimpiego dei pattini:

KR min = 95 mm

Esempio: Pat
Vedi pag. 12.021

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



Dati tecnici - Serie MC (KABELSCHLEPP)

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650

s ana Al il

Sezione catena K )
Vista in sezione come da schema di fun-
zionamento
. o PN
Variante del traversino “RMA” — OXD; = ° o
Descrizione | Codi
Variante del traversino “RMA” per tubi di EI B g‘ @
grosse dimensioni H B T O
Materiale dei profili: Lega di alluminio I+ _ T B
Materiale dei separatori: Poliammide ‘ ?
= = Ll |aset
Il portacavi si deve appoggiare sulle B T ¢ QJ: ’(
bande della catena e sui traversini. 5 ; | T
w

Profili apribili asportabili con rotazione } Bit || Bp |- 8g } 7l -
di 90° B |

‘ Ber i

[% Pattini di scorrimento ﬁ] !
Negli spazi Bj1 e B;3 & possibile inserire per corse elevate -
dei separatori (St=3, vedi applicazioni KRmin =95 mm
Sistema di separatori pag. 12.010) m

Spalletta L=130 50001 Pz

Spalletta L=160 50002 Pz
RMA1 (standard) Spalletta L=200 50003 Pz
Montaggio dei traversini interni al raggio
di curvatura

Peso catena: come versione LG foratura al 40%. Vedi pagina 12.014.
Larghezza Catena:

Bk = B + 32mm

RMA1
1 - la catena deve essere tassativamente MC0650. ... .130.203.Raggio 15 130 28 203 38 130
autoportante  (vedi  diagramma MCO0650. ... .130.228.Raggio 15 130 53 228 38 130
dell'autoportanza a pag. 12.008) MCO0650. ... .130.253.Raggio 15 130 78 253 38 130
2 - per h2 = 130 Kr minimo = 220 mgggsg. .:23.2;2.?99?0 15 130 :gs 278 38 130
per 2 = 160 Kr minimo = 300 MCOGZo: :13013535233:2 1: 128 17: 222 2: 128
per h;2 =200 Kr minimo = 300 .
MC0650. ... .130.403.Raggio 15 130 228 403 38 130
RMA2 (a richiesta) MC0650. ... .160.253.Raggio 15 180 28 253 38 160
Montaggio dei traversini esterni al raggio MC0650. ... .160.278.Raggio 15 180 53 278 38 160
di curvatura MCO0650. ... .160.303.Raggio 15 180 78 303 38 160
N MC0650. ... .160.353.Raggio 15 180 128 353 38 160
(PSGO) [ MCO650. ... .160.403.Raggio 15 180 178 403 38 160
MC0650. ... .200.278.Raggio 15 205 28 278 38 200
MC0650. ... .200.303.Raggio 15 205 53 303 38 200
MC0650. ... .200.353.Raggio 15 205 103 353 38 200
MC0650. ... .200.403.Raggio 15 205 153 403 38 200
RMA2 . _ N 1 _ b
1 - per l'ordinazione di questi traversini Completare I’Articolo con il raggio di cur-
sostituire nel codice la sigla “RMA1” vatura desiderato e la variante RMA.
con “RMA2” Es. MC0650.RMA1.130.228.175

2 - questo tipo di applicazione necessita

dell E.IUSIIIO di una ca_nalmg d.' suppodrtec: Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

(vedi schema disposizione
traversino “RMA2”) 075** 095** 115** 145** 175** 220 275« 300 375*

* KR disponibile a richiesta - ** Solo per RMA2

MC Salvo modifiche tecniche! @-



~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SereMC______

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 mimimmigmill I[Iflf”””m[

Sezione della catena _ da 50 - 600 mm con passo da m
Vista in sezione come da schema di

funzionamento

Variante del traversino “LG”

Traversino forato - esecuzione in due
meta (Standard)

Montaggio traversini:

Variante LG

Montaggio dei traversini ogni 2 maglie
Variante LGT

Montaggio dei traversini ogni maglia

* Pattini di scorrimento *
per corse elevate

Larghezza Catena:

Bk = BST+ 30 mm

Dmax = 40 mm

8min = 10mm Larghezza Catena

Crmin = 4mm con raccordi universali:
Ber = Bk

Calcolo del Bgt:
Bst = >D+>c+2ag

Per il raccordo della catena:

Bi = BST-4mm

Nessuna larghezza standard! 6 o
Esecuzione della foratura del traversino a £ -
disegno. =
S 4 —
2
g
8
o 8 —
s
)
o
o 2
g
Traversino forato con 40 % di fori 0 100 200 300 400 500
Traversino forato con 60 % di fori Larghezza traversino Bst in mm

Peso proprio della catena in funzione della larghezza del traversino Bs;

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
075 095 115 145 175 220 300

-@ Salvo modifiche tecniche! MC




A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile

Raccordi terminali universali A A FU
Raccordi terminali universali 19

57—
A

|B@

o) (o
—

Tipo MC0650 € possibile ordinare la
serie di raccordi terminali universali.

per varianti di traversino RST Q@ Nr
e ¥ = | \ E
L® il @ TGy
v Vv v
— |« o
6,5 30,5 30,5 | 6,5
[—>|
Ly L
A 63 165 A
ECH) i g oy
! \
| | T
o5 1 L«'j : : k‘é o o
Iy o 1id | Ol o+ L
m\.|.| o % i | % o mu.v
X Lol oy
| \
Per tutte le larghezze Bi delle catene | : \
1 pie & ]

ERAACP ENPYYIR

e——87,5 87,5——*

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.
Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RST é¢:
ZRMUBS5S... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm ZRMU65S053)

E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RST é:

W465UFS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm W465UFS053)
Il codice del raccordo MU per la variante RST é:

W465UMS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm W465UMS053)

In opzione con Profilo a C adatto a tutti i

fermacavi commerciali e al fermacavo &

KABELSCHLEPP tipo SZL e LineFix 2

(Vedi Accessori pag. 20.100). Il profilo si o~ /

incastra in apposite sedi presenti nei ‘\\ Lp

raccordi. ~aa K Descrizione [Codice|UM|
25\V ProfloaC 3931 Mt

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali Raccordo punto mobile  pMu
universali

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.021

MC Salvo modifiche tecniche!



~(KnseScriere ) Datitoonici - SerieMC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650

Raccordi terminali universali
Raccordi terminali universali

per varianti di traversino RST

Raccordi universali FU

Raccordo punto fisso

Parti sciolte componenti i raccordi universali

Raccordo punto mobile

Flangia FU | Flangia MU
A O3 NRIT-LIN
(T| PO R IT[
| \ \
| ) | | .
m_\cﬁ T %' Profilo : : Profilo L{é T o
o4 o d / Lo g o+ I
o g % \ | g o A
foxl \ \ oy J
| \ [
i Lo
\ (& o 1 || _ —1 ¢ © ]
v ‘ :
204422,54% ERPYY 505
' 87,5 875——»

| raccordi universali al punto fisso FU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili per
traversino a telaio a scatto e da due perni di fissaggio.

Raccordi universali MU

| raccordi universali al punto mobile MU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili
per traversino a telaio a scatto e da due perni di fissaggio.

Perno di
fissaggio
Codice
71410

Flangia Flangia
Catena |femmina | maschio
Tipo Codice Codice

MC 0650 72195 72197

Tipo Codice profilo * | Costante
Traversino

RST WO065SNO... 28

Nella congiunzione fra raccordo universale maschio e
maglia devono essere installati 3 inserti KR.

Descrizione __codice |_U.M. |

Inserto KR 075
Inserto KR 095
Inserto KR 115
Inserto KR 145
Inserto KR 175
Inserto KR 220
Inserto KR 300
Inserto RKR 300

11 Nm.

i

71106
71107
71108
71109
71110
71111

71112
71113

Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz

Usare viti cilindriche ISO 4762 - M6 - 8.8 serrate con

* Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla quota Bj la costante e sostituire i puntini di

sospensione con il numero ottenuto.

Esempio: - Tipo traversino RST

Codice d’ordine profilo

MCO0650 Bi 53 mm
WO065SN0081

Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile

Raccordi terminali standard
Mezze maglie in poliammide con
raccordi terminali in acciaio per variante
traversino RST

S— 8 #9 — 3%”%7 A
G el || | TR gl
64| LA;

16 1=

B|+50
Bj+ 74
Bj + 50
Bj + 74

¢
=

e = J# =L $$9ﬂ
\ _15 1304 | 15
=t A =1 18
117 117
FF/MF
i il Il zii
Per tutte le larghezze Bi delle catene P oo
Tipo MCO0650 ¢ possibile ordinare la i AT 7%
serie di raccordi terminali composta da &J L . —1 30 (=
mezze maglie in poliammide e raccordi in | 5;192 ‘

acciaio o da mezze maglie in poliammide
e angolari frontali in acciaio.

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RST &: ZRMAG65S...
(sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm ZRMA65S053)

E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.
Il codice del raccordo FA &: W465AFS... |l codice del raccordo MA &: W465AMS...
(sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm W465AFS053; W465AMS053)

Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RST &: ZRMFG65S...
(sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm ZRMF65S053)

E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.
Il codice del raccordo FF &: W465FFS... Il codice del raccordo MF &: W465FMS...
(sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 53 mm W465FFS053; W465FMS053)

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali
standard

Raccordo punto mobile A

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.021

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SerieMC_____

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 Parti sciolte componenti i raccordi terminali
Raccordi terminali standard Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Mezze maglie in poliammide con raccordi FA MA
terminali in acciaio Mezza Mezza

maglia
EE I 4
=R G 6 3! 3!
. — o <
Profilo ” ‘T‘«"% E A,‘Ef :
FRL 8 oo
S| | B
Staffa Staffa |
| 15 15
A =8
117 11
FF MF
m Al x oot
(any &ai‘g i @:A%
M E »Tls‘o ¢T &J - ;\ II3‘0 ¢*
Bj+ 50— Bj + 50 1
Bj+74—— Bj +74

Raccordi terminali FA

| raccordi terminali al punto fisso FA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una staffa
sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino a telaio a scatto, da due perni di fissaggio, da sei

viti testa esagonale M4*10 e sei dadi esagonali M4.
Raccordi terminali MA

| raccordi terminali al punto mobile MA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una
staffa sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino a telaio a scatto, da due perni di fissaggio,

da sei viti testa esagonale M4*10 e sei dadi esagonali M4.

Catena | staffa Staffa Angolare* | Mezza maglia | Mezza maglia Perno Vite M4*10 Dado M4

Tipo destra sinistra | fissaggio femmina maschio di fissaggio Codice Codice
Codice Codice Codice Codice Codice Codice

MC 0650 71045 71042 71047 71039 71040 71410 PO3M410VRA P0300M4DGR

*Raccordi frontali FF/MF

Per ordinare i raccordi frontali FF/MF sostituire il codice della staffa destra e sinistra con il codice dell’angolare fron-

tale.
Codice profilo ** ** Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla
raversino . . .. . . .
quota B; la costante e sostituire i puntini di sospensione con il
RST WO065SNO... 28 numero ottenuto.

MCO0650 Bi 53 mm
WO065SN0081

Esempio: - Tipo traversino RST
Codice d’ordine profilo

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 Versione MCL

Le catene MC possono essere prodotte in versione silenziosa MCL.
Le emissioni acustiche sono completamente eliminate con:

- la sostituzione delle battute interne con inserti soft

Descrizione __codice | _UM.___

Inserto KR 075 soft 71200 Pz
Inserto KR 095 soft 71201 Pz
Inserto KR 115 soft 71202 Pz
Inserto KR 145 soft 71203 Pz
Inserto KR 175 soft 71204 Pz
Inserto KR 220 soft 71205 Pz
Inserto KR 300 soft 71206 Pz

- appositi ammortizzatori inferiori

Descrizione | codice __UM.__

Ammortizzatore 72699 Pz

In funzione dello specifico utilizzo i nostri tecnici Vi consiglieranno se
utilizzare gli inserti soft e gli ammortizzatori congiuntamente o
separatamente.

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SerieMC_____

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0650 Corse lunghe

Le direttive generali per I'applicazione di catene con corsa lunga sono
riportate alla pagina 3.031 ove viene trattata la disposizione EBVO05.

In generale, per il corretto funzionamento di queste installazioni &
imprescindibile:

- l'applicazione del canale di guida con sopralzo (salvo applicazioni
speciali)

- la corretta determinazione dell’altezza di montaggio H.

EBV 05

Installazione con altezza di montaggio standard

L= 4L - L
k~?+ B + KR+114 =

H = Hnin standard
Lg = standard

\v Punto fisso a

meta corsa

Generalmente ¢ la fase di ritorno (quan-
do la catena viene spinta) che determina
la scelta del tipo di installazione e quindi

. ; Installazione con altezza di montaggio ribassata
la scelta dell’altezza di montaggio H. 99

In molti casi, a causa delle forze in gioco,
€ necessario ridurre l'altezza di
montaggio H. Per ridurre laltezza di
montaggio standard possono essere

impiegati due metodi. "i s

Introduzione di maglie con raggio © o -obf-ebi-obf-o}f-obf o} opf-o}f-o}f e} o' |-

contrario al punto mobile, denominata | : Punio fisso a
“Versione RKR” e utilizzo della flessione ! meta corsa

propria, denominata “Versione
flessione”

L= 22 4 Lgerrs Catena | KR | H | Lg | U JlCatena | KR | H' | Lg | U
75 75

170 495 234 170 1120 545

95 170 1035 487 95 170 1583 765

H’ = vedi tabelle 115 170 1221 559 115 170 1956 940

Lg = vedi tabelle 145 170 1344 592 145 170 2340 1115

Mcoss0 175 170 1486 624 Mcoeso 175 170 2675 1265

220 170 1912 766 220 170 3227 1515

275 170 2297 940 275 170 3610 1675

In ogni caso Vi preghiamo contattare il 300 170 2506 1018 300 170 4019 1865
nostro ufficio tecnico.

350 170 2919 1176 350 170 5077 2365

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



Come ordinare catene
gia assemblate

Esempio d’ordine
MC0650.078 . RST . 115 . 1414, FUMU TStAm4

L 11111

Esempio d’ordine
MC0650.RMA1.130 . 32_8 . 220, 2389. FAMA

AL d1]

Esempio d’ordine
MC0650.200. LG. 115.2714. FF/MF - Pat

Canaline pag. 20.002

MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Catena portacavi Tipo MCO0650, larghezza interna B; 078 mm,
traversini a scatto su ogni maglia, raggio di curvatura KR 115 mm,
lunghezza Ly= 1414 mm e raccordi universali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm (traversino a telaio)
Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

Raccordo universale punto fisso

Raccordo universale punto mobile

Sistema di separatori TS 1A con n.4 separatori gia montati

Catena portacavi Tipo MC0650, altezza interna Hj2 130 mm, larghezza
interna  B; 228 mm, traversini RMA1, raggio di curvatura KR 220 mm,
lunghezza Ly= 2389 mm e raccordi

Tipo Catena

Variante del traversino RMA1 (standard)
Altezza interna H;2 in mm

Larghezza interna B; in mm

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura esterna)
Raccordo punto mobile (foratura esterna)

Catena portacavi Tipo MCO0650, larghezza interna Bgy 200 mm,
traversini forato in silumin, raggio di curvatura KR 115 mm, lunghezza
Ly=2714 mm e raccordi frontali

Tipo Catena

Larghezza interna Bg; in mm  (traversino forato)
Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo frontale punto fisso

Raccordo frontale punto mobile

Pattini di scorrimento

Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001

Salvo modifiche tecniche!



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Layout della
catena portacavi

Passo t = 95 mm
Altezza maglia hg 80 mm (hg'=83,5)

Altezza montaggio Hpin = 2 KR + 80 mm
Lunghezza |4 = vedi dimensione
raccordi

Per il funzionamento della catena
portacavi € necessaria una superficie
uniforme. Se tale condizione non sussiste
e indispensabile I'applicazione di una
canalina di scorrimento.

Dimensioni costruttive
in funzione del raggio di curvatura

Diagramma dell’autoportanza

@ Lunghezza autoportante L e
Corsa Lg

in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)

|
'-

L4
o+ +
-

Lf —

Lunghezza Catena:

* multiplo del
passo 95 mm

Ls *
L z(—2+LB)+ 169

@ Lunghezza con flessione
ammissibile Lp e corsa Lg
===!in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)

Lunghezza Catena:

Ls + KR * * multiplo del
L = (5—+ LB)

+ 169 passo 95 mm

Dati tecnici - Serie MC

Schema di funzionamento

— Disposizione autoportante

140 | 170 | 200 | 260 | 290 | 320 | 380
Lunghezza arco Lg 725 819 1007 1102 1196 1384
Ingombro arco Ug 275 305 335 395 425 455 515

Altezza Hpin 360 420 480 600 660 720 840
Arichiesta KR: 460, 580, 650, 730, 830 e 1750

Opzione maglie neutre
‘ KR140/RKR280

30

. N\

Il diagramma dell’auto-

c 20 portanza considera un
2 \ peso proprio catena gy
< .
3 di 4,5 kg/m.
€ 10
S
3 \
s 5
3 \
[0
& o ‘ ‘ ‘ ‘
0 1 2 3 4
Lunghezza autoportante Lt in m
o 2 4 8 8
CorsalLginm
T T 1
000000
TNOOOOAN®O —
—rrANANMO®
; i 4
¥YNXYYXYY
= 20
2
£
5 N
o N\
£ 10
2
D
[o)]
o
3 NN
0 ‘ l
0 1 2 3 4
Lunghezza con flessione ammissibile Lp in m
0 ‘ 2 ‘ 4 ‘ 6 8

Corsa Lginm

Corse di traslazione elevate

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un cana-

le di guida.
Layout — vedi Informazioni Costruttive
Canale di guida - vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950
- rHlfIfI[I[Ile[”m[
Sezi della catena » A .
ezione C _ da 50 - 500 mm con passo di mm
Vista in sezione come da schema di
funzionamento
Variante del traversino “RST* — — —
i i Y J i I _
Traversino a telaio - esecuzione standard
Profili in alluminio apribili a scatto sul lato
inferiore e superiore 1L 1l | oow
w0 oM |
Profili asportabili con rotazione a 90° ®
I I 7Y I I — E
i i Y J i i ‘
‘ v ‘ ‘ —
Bj 19,5 |[—=— |
By |
BEF |
I A Pattini di scorrimento A l |
. _— per corse elevate !
Montaggio traversini: KRyin = 140 mm ]
L ’ Variante RST - Standard ) Largh Largh
. Mont_aggio traversini ogni Articolo Nr. ﬁ]rtger?]zaza %gteizga
F maglia B; B

o . . . , MC0950.050.RST.Raggio 50 - 89 2,28
Possibile il montaggio dei traversini ogni

L maclie: Variante RS MC0950.062.RST.Raggio 62 - 101 2,50
MC0950.074.RST.Raggio 74 113 2,74

MC0950.081.RST.Raggio 81 - 120 2,84

Larghezze Standard /Peso MC0950.093.RST.Raggio 93 - 132 2,94

Dimensioni in mm MC0950.100.RST.Raggio 100 - 139 3,06
MC0950.106.RST.Raggio 106 - 145 3,11

MC0950.118.RST.Raggio 118 - 157 3,25

Larghezza Catena: MC0950.131.RST.Raggio 131 - 170 3,40
B = B; + 39mm MC0950.143.RST.Raggio 143 - 182 3,54

MC0950.156.RST.Raggio 156 - 195 3,69

Larghezza Catena MC0950.168.RST.Raggio 168 - 207 3,83
con raccordi universali: MC0950.181.RST.Raggio 181 - 220 3,98
EigE = [ & A Wi MC0950.206.RST.Raggio 206 - 245 4,27

MC0950.231.RST.Raggio 231 - 270 4,57

MC0950.248.RST.Raggio 248 287 4,75

Lunghezza profilo: MC0950.250.RST.Raggio 250 - 289 4,79
Ber = B, + 32mm MC0950.256.RST.Raggio 256 - 295 4,86

MC0950.281.RST.Raggio 281 - 320 5,15

MC0950.306.RST.Raggio 306 - 345 5,44

MC0950.350.RST.Raggio 350 - 389 5,91

MC0950.358.RST.Raggio 358 - 397 5,08

MC0950.408.RST.Raggio 408 447 6,57

MC0950.428.RST.Raggio 428 - 467 6,83

MC0950.461.RST.Raggio 461 500 7,21

MC0950.500.RST.Raggio 500 539 7,52

Completare I’Articolo con il raggio di curva-
tura desiderato.
Raggi di curvatura KR (mm) disponibili Es. MC0950.062.RST.140

140 170 200 260 290 320 380

MC Salvo modifiche tecniche! @-




" (KnseLScriepp) _Dati tecnici - SerieMC______

A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.

Tipo MC 0950

Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori TS 0
Senza divisori orizzontali.

S = 4mm

j T T 1

W; = 14 mm

ENF it = 4,5mm O

Ay min = 14 mm L LL 1l o 1l 10 | e ‘

3 -

Per ordinare catene gia assemblate s O
indicare TSO/nyx. TS0 indica solo - o+ agn)
separatori verticali, nt il numero dei , , , , , , X e
separatori per traversa. Quindi sostituire x ! ! ! ! I ' | ®
con la quantita desiderata. ——|ar) |- ax —| "»| Wi I« ——Jat(R)|~-

Esempio: TS 0/ny 4
Vedi pag.12.043
Sistema di separatori TS 1B Descrizione| Codice  |U.M.

Con divisione orizzontale continua per Separatore  KO29000SEP Pz

tutta la lunghezza del B; eseguita con:

divisore rotante in acciaio Inox d=4

[vD1] [vD3] [vD5] VD 45
VD 2 VD 4 VD 23 [vD415] [vD25]  [vD43

ol T ] T ] T [
L\ | N i e D ) D S S R A D " R S t— I S -
| | | | | | |
I <o 7 il it ) il P ki | A< St || I | 4 o
:!:N,'—:!;:‘Z**W*!: bbb — \*'****'*’! **‘i—** | ——o—— \E — v
Z:Z e {7°°i Z:ngf—fff_,_iff :ZI;:Z{*ff?ff : f*gilz 2 — dD -
J S sy L g ey === | g ' == [ ———— ey ] el (= W g [ p——— P— p————— Y s _ n o
i | o | = | —— i = < I ! 2|78
Z!ZR:”E!Tqi HIEeEee————— o Il — o —HIF—=— = — I~ — I 5 — :t 4
| J ‘ I 2] | ~ 2] I o o« I o~ I =) I o
I I I s I Wy I I o I . I ! I < P
i I7777I74‘7I7777 |,,i,',,,,,,,,,,',1ﬁ I7777I74‘»77I77777I7477777I i o
ri | I — I L L L | ‘
a a
T(L) ‘ ay ‘ > | W |< ST »‘ ‘ - »‘ T(R) Posizione del
B divisore nel
i separatore
ST = 4 mm

W= 14 mm | Descrizione | _Codice UM,

Separatore K029000SEP Pz

AT min = 7 mm
Tondo Inox d=4 K0O4SO0000B Mt
Amax = 15 mm
Eemin = 14 mm
8y max = 70 mm

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS1B - VDy/ntx.

TS1B indica la presenza del divisore
orizzontale continuo d=4, ny il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con il numero di separatori per traversa {ol
(minimo 2) e la/le y con la posizione del/dei

divisoreli.

Esempio: TS1B-VD1/n75 | Descrizione | Codice __lU.m

. Separatore cieco KO29003SEP Pz
Vedi pag. 12.043

-@ Salvo modifiche tecniche! MC




Tipo MC 0950

Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

Sistema di separatori TS 1A
Con divisione orizzontale continua per
tutta la lunghezza del B; eseguita con:
profilo in alluminio 9x2 mm

A member of the TSUBAKI GROUP

[vD 1] [vD3] [vD5] VD 45
VD 2 VD 4 [vD 23] vD415] [vD25]  [vD43]
[ ] ] | |
=R ——— =
| | o |l e o o ! ! ® I
L = 1 1 bl | s ] I 2 i bl | o | —
RN Hifcn=—ro = | ===== ST | St S s | = 4 — |
}z S= }—532 Z:ZQTH .——}ZTZE—E———%—f: —l:: 2 — dD L\
o Hl— | i | I | —————— ow——lt—o——l— — QI _ _ _ 0
) i | i *.*1:‘“?!:767!717! : e
R e e e |l P T I [ i || e | 3—| o T&
ERC gl Ew=— | HiFr—————= 1 =it e | o=l — 5 —
{ : < : ® 54 : © o i @ i & : o Cb -
#LLF ,,,,, [ — === }] ©
L‘ I B YAy S - | |aw !FI;II
| B, eparatore 029000 z
Profilo All 9x2 6240 Mt
Per ordinare catene gia assemblate st - 4 - D
indicare TS1A - VDy/ntx. W _ e mm
TS1A indica la presenza del divisore i -
orizzontale continuo in AL 9x2, ntil numero ATmin = 7 mm r
dei separatori per traversa. Quindi AT max = 15 mm
sostituire x con il numero di separatori per acmin = 14 e 5
traversa (minimo 2) e la/le y con la
8y max = 70 mm

posizione del/dei divisorel/i.
Esempio: TS1A-VD1/n5
Vedi pag. 12.043

MC
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~ (KaseLScriepp) _Dati tecnici - SerieMC______

A member of the TSUBAKI GROUP

. | separatori sono mobili all’interno del traversino.
Tipo MC 0950

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

VD415 VD43 VD45 VD21 VD25 VDl?

Sistema di separatori TS 1
Con divisione orizzontale continua per

l.L

(¢]
[¢]

tutta la lunghezza del B; eseguita con: 4— |
profilo in alluminio 11 x 4 mm - :g
3— | D
g 5T =
Wi = 14 mm (S
SH = 4 mm
ar|/aTRmin = 45 mm . >
B'\
a/atAmax= 25 mm | Desorizione | _Codice UM |
ay min — 14 mm Separatore 51970 Pz

Profilo All 11x4 5803 Mt

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS1 - VDy/n7x.

TS indica la presenza del divisore
orizzontale continuo in AL 11x4, nt il numero
dei separatori per traversa. Quindi sostituire
x con il numero di separatori per traversa
(minimo 2) e la/le y con la posizione del/dei
divisorel/i.

Esempio: TS1 -VD1/n75

Vedi pag.12.043

Sistema di separatori TS 2
Con divisione orizzontale parziale
del B;j eseguita con:
profilo in alluminio 11 x 4 mm

R

u L
|

4_

2_

'I_

3_

S_

N

st = 4 mm T C({EE
W = 14  mm — ‘
SH = 4 mm

arL/aTRmin = 45 mm 5

arL/aTRmax = 25 mm |

Bmn = 14 mm | Descrizione | Codice [um.|

. . Separatore 51971 Pz
Per ordinare catene gia assemblate .

indicare TS2 - VDy/nrx. Profilo All 11x4 5803 Mt
TS2 indica la presenza del divisore

orizzontale in AL 11x4, nt il numero dei

separatori per traversa. Quindi sostituire x

con il numero di separatori per traversa

(minimo 2) e la/le y con la posizione del/dei

divisore/i.

Esempio: TS2 -VD1/nt5

Vedi pag.12.043
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Dati tecnici - Serie MC (KABELSCHLEPP)

A member of the TSUBAKI GROUP

Boccole rotanti Boccola rotante D= 15 mm
Nt.allmontaggl ove & necessario rl.durre al Lunghezza| Codice U.M.
minimo I’attrito fra i conduttori ed il traver- in mm
sino, € possibile installare le boccole 6 K021506TUB Pz
rotanti. 8 K021508TUB Pz

20 K021520TUB Pz

Distanziali
Nei montaggi con catena girata di 90° per
evitare che i separatori sotto I'azione del -
peso dei cavi non rispettino la posizione ;l”':g:‘ezza Codice U-M.
a_ssegn_atg, € possibile installare appositi : KG25008DIS Pz
distanziali.

8 K029008DIS Pz
20 K029020DIS Pz

Pattini di scorrimento

Pattini di scorrimento intercambiabili, pro-
dotti in materiale plastico altamente scorre-
vole garantiscono un ottimale rapporto attri-
to-usura della catena. Per applicazioni con
velocita di traslazione >2,5 m/s vengono uti-
lizzati pattini in materiale ad alta resistenza
(in PA).

| nuovi pattini OFFROAD per la M 0950
vengono prodotti anche in materiale alta-
mente antiabrasivo e possiedono '80% in
piu di volume antiusura rispetto ai nostri
pattini standard. L'uso di questi pattini
aumenta la longevita di tutta la catena.
Esempio: Pat

Vedi pag.12.043

E—TT

Pattino 72648 Pz
| Pattino in PA 72649 Pz

Pattino OFFROAD 72659 Pz

Altezza catena con pattini
hG’= hG + 3,5 mm = 83,5 mm
Raggio min.di curvatura per
Iimpiego dei pattini:

KR min = 140 mm

MC Salvo modifiche tecniche!



Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Sezione della catena
vista in sezione come da schema di
funzionamento

=T 111 imal IT—H ” m[ ” ”
da 100 - 600 mm con passo di

A
Variante del traversino “RV* — { (OF——= -
Traversino a telaio - esecuzione rinforzata
con adattatori in poliammide
Profili in alluminio apribili sul lato inferiore - A1 88 E‘*
e superiore
Assenza di viti! -
. - . . —_— X
Profili asportabili con rotazione di 90° —— { (O} — |
Nella variante del traversino “RV“ deve ‘ g ‘ \ —
sempre esserci minimo 1 separatore per gi 1195 [=—
traversino K
Ber

} Pattini di scorrimento
per corse elevate

KRmin = 140 mm

Montaggio traversini: Articolo Nr. Larghezza Larghezza

catena By

interna B;

Variante RV - Standard

I MC0950.100.RV.Raggio 100 139 3,20
= | Montaggio traversini ogni 2 MC0950.125.RV.Raggio 125 164 3,30
maglie MC0950.150.RV.Raggio 150 189 3,40
MC0950.175.RV.Raggio 175 214 3,50

MC0950.200.RV.Raggio 200 239 3,60

MC0950.250.RV.Raggio 250 289 3,80

Larghezze Standard / Peso MC0950.300.RV.Raggio 300 339 4,00
Dimensioni in mm MC0950.350.RV.Raggio 350 389 4,20
MC0950.400.RV.Raggio 400 439 4,70

Larghezza Catena: MC0950.450.RV.Raggio 450 489 5,11
Bk = Bi + 39 mm MC0950.500.RV.Raggio 500 539 5,52
MC0950.550.RV.Raggio 550 589 6,02

Larghezza Catena MC0950.600.RV.Raggio 600 639 6,35

con raccordi universali:

_ECompIetare I’Articolo con il raggio di curvatura
desiderato. Es. MC0950.125.RV.290

Bep = Bj + 41 mm

Lunghezza profilo:

Bst = Bi + 5mm

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
140 170 200 260 290 320 380

Salvo modifiche tecniche! MC




Dati tecnici - Serie MC

Tipo MC 0950

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di

funzionamento

Variante del traversino “RVT*“

Traversino a telaio - esecuzione rinforzata
con adattatori in poliammide

Profili in alluminio apribili sul lato inferiore

e superiore
Assenza di viti!

Profili asportabili con rotazione di 90°

Nella variante del traversino “RVT" deve
sempre esserci minimo 1 separatore per

traversino

Montaggio traversini:

maglia

Larghezze Standard / Peso

Dimensioni in mm

Larghezza Catena:
Bk = Bj + 39 mm

Larghezza Catena

con raccordi universali:

BEF = Bj + 41 mm

MC

e | Variante RVT - Standard
Montaggio traversini ogni

A member of the TSUBAKI GROUP

e ] il I[W

1

da 100 - 600 mm con passo di

1 BN

By

Ber

Pattini di scorrimento
per corse elevate
KRmin = 140 mm

—KR

Articolo Nr. Larghezza Larghezza Peso
interna B; catena By in kg/m

MC0950.100.RVT.Raggio
MC0950.125.RVT.Raggio
MC0950.150.RVT.Raggio
MC0950.175.RVT.Raggio
MC0950.200.RVT.Raggio
MC0950.250.RVT.Raggio
MC0950.300.RVT.Raggio
MC0950.350.RVT.Raggio
MC0950.400.RVT.Raggio
MC0950.450.RVT.Raggio
MC0950.500.RVT.Raggio
MC0950.550.RVT.Raggio
MC0950.600.RVT.Raggio

1 25
150
175
200
250
300
350
400
450
500
550
600

139
164
189
214
239
289
339
389
439
489
539
589
639

3,67
3,87
4,07
4,26
4,46
4,86
5,25
5,65
6,34
6,95
7,55
8,25
8,77

_ECompletare I’Articolo con il raggio di curvatu-

ra desiderato.

Es. MC0950.150.RVT.260

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

140 170 200

Salvo modifiche tecniche!
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~(Kns=Scriere ) Datitoonici - Serie MG

A member of the TSUBAKI GROUP

- | separatori sono mobili all'interno del traversino.
Tipo MC 0950 P

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori
per variante “RV/RVT*

Sistema di separatori TS 0 .

T T
| |
= | *
Senza divisori orizzontali i it Y
Rk Rk i
ST = 6 mm L e He H |
© 0] 0]
Wi = 16 mm T T BT sT
,"i, ,j:, —Ej”i
armn = 45mm il i i1
Ax min = 14 mm T : T T " T :
] | ;
Nmin = 2MmMm ‘ Y ‘
4aT(U»\+ ay 4»‘ “ aTR——
Per ordinare catene gia assemblate B

indicare TSO/nyx. TSO indica solo

separatori verticali, nt il numero dei [ Descrizione | Codice |U.M. ]
separatori per traversa. Quindi sostituire x Separatore 71300 Pz
con la quantita desiderata.

Esempio: TS 0/nt 3
Vedi pag. 12.043

Sistema di separatori TS 1 Varianti consigliate: VD 1, VD 2 e VD 3

Con suddivisione orizzontale continua per | separatori sono mobili all'interno del traversino!

tutta la lunghezza del Bj eseguita con:
Profilo in alluminio 9 x 2 mm

[vD1] [vD3] VD 5 VD 45

VD2 VD 4 | vD 23] vD415| |vD25|  |[vD43|
T
. N e e S N e e S AU (ot oy IS N e e I NN (ot oy I Y s e
o1 f L1 L1 L L i 1 1 _f P!
-] oK oL o o o WL s U ‘
| & F | o= = = = = 4 | |
| = - = = di =P |
B R . i i - i ©—e—i ) i o o g )
E!ijw o | b T_._F | | —— , ’
! F— It ¥_| —t—! - | i ! ! :
& 2 s | w — : = o |l |
| J ‘ | @ I ~ ) I Y I N I 2 I :
HJI I | s | by s | o | . | ¢ -y I
I ***ﬁi“ _ ﬁij,,,,,,,,,ﬁij ***ﬁij****ﬁij**'*ﬁi L I
| LI LI L L L L i
‘ i
a a
(L), ‘« ay »‘ Wf*‘ ‘« ST*‘ ‘ *‘ —T(R) Posizione dei
B; divisori nel
separatore
ST = 6mm

<
T ——— Descrizions | Codice|um] [ Descrizione | Godice [UM.

Separatore apribile 71549 Pz Separatore 71300 Pz

aT min = 55mm
aT = 20 mm St = 4 mm Profilo AL9 x2 6240 Mt
max -
aymin = 16mm Wr = 13mm
NT mi = 2
T min Per ordinare catene gia assemblate indicare TS1-VDy/n7x. TS1 indi-
. . i ca la presenza del divisore orizzontale continuo, VDy la sua posizione,
Sistema di separatori TS 1 A nt il numero di separatori per traversa. Quindi sostituire x con la quan-
Con suddivisione orizzontale continua per ~ tita desiderata di separatori per traversa (minimo 2) e la/le y con la
tutta la lunghezza del Bi eseguita con: posizione del/dei divisore/i.
Profilo in alluminio 11 x 4 mm Esempio: TS 1 — VD 23/nt 7 Vedi pag.12.043

S = 4 mm
T Descrizione Codice m
W; = 14 mm
Separatore 71301 Pz

8rmax = 25mm Profilo AL 11x4 5803 Mt

A max = 100 mm

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.

Tipo MC 0950

Sistema di separatori
per variante “RV”/“RVT”

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori TS 3 Varianti consigliate: VRO, VR1,VR2 e VR 3

Suddivisione eseguita con divisori in
poliammide spessore 4 mm

Sctc=-=-=3g
[vRo] [vr1] [vr2] [vre] [vrs]| [vR15] [vRi45] -
T
(!

TF—— 4 TF—T1 T F—1T— T F— = T _;_ =

H 9 i« AR—¢ 1T N\ i = : T

I — == I N == = == ——

[e=t—= T \ o | !

N = : : © :,,,L,,Emj,,,,j ,,,,, Lo vég
— < -

H s HHd Y H iq = Iq 2 | ‘T i

| | | L= = T | -

| | | | ™ [22) i E—

e 555 7]
L L1 L1 = T =
— ary = aq =] = ax——| 4>|ST|¢ /| Wi | | [2T(R) Posizione Montaggio separatore 1
© X1 X2 dei divisori e
Bj apribile
i / nel separatore
Desorzione | Gosice U] Descrisons oo ]
Separatore apribile 71549 Pz Separatore 71512 Pz
ST = 8mm Per I'impiego di divisori con ayx > 112 mm deve essere previsto un
Ws = 8mm sostegno supplementare centrale da effettuarsi con separatore apribi-
aT min = 4mm le
A = 16 mm (con suddivisione)
8y passo = Veditabella ay T
NT min = 2 g3 U
1

Separatori apribili adatti per montaggio in

catene gia assemblate
o
ST = 4 mm N

W; = 13 mm
Per ordinare catene gia assemblate Codice dei divisori
indicare TS3 e per ogni camera (K) la
variante VR di posizionamento dei diviso- Codice Codice
ri e le distanze at e a, in mm. E E
16 78

71514 52589
Supponendo che quanto raffigurato abbia 18 52580 8o 71518
Bj= 250 mm, a7 =20 mm, la prima (da 23 52581 88 52590
sinistra) a,= 38 mm, la seconda a,= 23 28 52582 096 71519
mm, la terza a,= 32 mm, la quarta a,= 28 33 52583 112 71520
mm, la quinta a,= 43 mm e la sesta a,= 50584 21521
64 mm la descrizione é: 38 128
. 43 52585 144 71522
Esempio: TS3/K1-VR0/20/K2- 48 52586 160 71523
VR1/38/K3-VR2/23/K4-VR6/32/K5- 58 52587 176 71524
VR8/28/K6-VR15/43/K7-VR145/64/n1 64 71517 192 71525
In alternativa indicare solo TS3 e fornire 68 52588 208 71526

schema con i codici dei componenti e loro
posizioni di montaggio.

MC Salvo modifiche tecniche!



- (KABELScHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Sezione della catena

Vista in sezione come da schema di
funzionamento

=i 101 imal IT—H ” ” ” ” ”
da 100 - 600 mm con passo di

o

Variante del traversino “RM *
Traversino a telaio - esecuzione Massiv : ANd

Profili in alluminio superiori ed inferiori r
fissati con 4 viti.
<

maglie.

Montaggio dei traversini standard ogni 2 | T

Possibile il montaggio ogni maglia.
(Variante RMT)

A Pattini di scorrimento A
per corse elevate
KRnmin = 140 mm -

Larghezze Standard / Peso Articolo Nr. Larghezza Larghezza Peso
. S interna B catena By in kg/m
Dimensioni in mm

MC0950.300.RM.Raggio 4,80

Larghezza Catena: MC0950.350.RM.Raggio 350 389 5,10
B, = B + 39mm MC0950.400.RM.Raggio 400 439 5,40
MC0950.450.RM.Raggio 450 489 5,70

Larghezza Catena MC0950.500.RM.Raggio 500 539 6,00
con raccordi universali MC0950.550.RM.Raggio 550 589 6,30
Ber = Bi + 41mm MC0950.600.RM.Raggio 600 639 6,60
MC0950.650.RM.Raggio 650 689 6,90

MC0950.700.RM.Raggio 700 739 7,20

_&Completare I’Articolo con il raggio di curvatura

desiderato. Es. MC0950.350.RM.200

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
140 170 200 260 290 320 380

-@ Salvo modifiche tecniche! MC




A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Sistema di separatori
per variante “RM*“

Sistema di separatori TS 0

i i i i
| | | |
Senza divisori orizzontali : ; ; :
i i i i
s = 8mm S A ) N ) E B 1 A |
! I 1 1 5 1
W = 14 mm i [ [ [
| | Il _sT |
armin = /mm ! | it 1 \
| | | |
Ax min = 14mm E' | i:' | ':' | M —
1 1 1 1
. - wi |
Per ordinare catene gia assemblate - aT(L)‘ ay |—— —— ‘aT(R) .
indicare TSO/nyx. TS0 indica solo separa- Bi
tori verticali, nt il numero dei separatori per m
traversa. Quindi sostituire x con la quantita Separatore 71310 Pz
desiderata.

Esempio: TS O/ny 4
Vedi pag. 12.043

Sistema di separatori TS 5
Moduli forati — esecuzione in due meta

Calcolo del B;
Bi = 2n,By - 3mm

np = Numero dei moduli forati
Bp = Larghezza dei moduli forati

Larghezza Catena:

Bk = Bi + 39 mm

Larghezza Catena
con raccordi universali

Ber = B; + 41 mm Diametro Larghezza Codice* j lj_"

D B Modulo JVﬂ[ i

10 15 72810 ! ]E

Per ordinare catene gia assemblate i = gl —

indicare TS5 e per ogni modulo indicarne il 20 25 72812 ][

diametro e la posizione da sinistra verso 25 30 72813 ][

destra 30 35 72814 i
Esempio: TS 5 /By{=45 mm, B5,=30 mm, 40 45 72815
B3=25 mm, B4=45 mm 45 50 79816

Vedi pag. 12.043

* Il codice dei moduli si riferisce a meta modulo.
I moduli forati possono essere facilmente combinati.

o _ Bisogna sempre considerare che i conduttori di alimentazione devono
In alternativa indicare solo TS5 e fornire potersi muovere liberamente all'interno della sezione del portacavi.

schema con i codici dei componenti e Per determinare lo spazio libero neccessario valgono i seguenti valori:
loro posizioni di montaggio. per cavi tondi: 10% del diametro del cavo
per tubi: 20 % del diametro del tubo

MC Salvo modifiche tecniche! @-



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Variante del traversino “RMA”

Variante del traversino “BRMA” per tubi di
grosse dimensioni

Materiale dei profili: Lega di alluminio
Materiale dei separatori: Poliammide

Il portacavi si deve appoggiare sulle ban-
de della catena e non sui traversini.

Profili apribili asportabili con rotazione
di 90°

Negli spazi Bj1 e B;3 e possibile inserire
dei separatori

(St=6, vedi applicazioni Sistema di sepa-
ratori pag.12.030)

RMA1 (standard)
Montaggio dei traversini interni al raggio
di curvatura

RMA1

1 - la catena deve essere tassativamen-
te autoportante (vedi diagramma
dell’autoportanza a pag.12.022)

2 - per hj2 =130 Kr minimo =170
per hj2 =160 Kr minimo = 200
per hj2 =200 Kr minimo = 260

RMA2 (a richiesta)
Montaggio dei traversini esterni al raggio
di curvatura

\
AVAVAVAVAVAVY
- annvavavavngl’

RMA2

1 - per l'ordinazione di questi traversini
sostituire nel codice la sigla “RMA1”
con “RMA2”

2 - questo tipo di applicazione necessita
dellausilio di una canalina di
supporto (vedi schema disposizione
del traversino “RMA2”)

Dati tecnici - Serie MC

e aaaananlil T

Pattini di scorrimento
per corse elevate
KRm|n = 95 mm

Peso catena: come variante LG foratura
al 40%. Vedi pagina 12.034

Larghezza Catena:

Bk = Bi + 39 mm

Articolo Nr.

MC0950.RMA1.130.250.Raggio 37,5 130
MCO0950.RMA1.130.275.Raggio 37,5 130
MC0950.RMA1.130.300.Raggio 37,5 130
MC0950.RMA1.130.350.Raggio 37,5 130
MCO0950.RMA1.130.400.Raggio 37,5 130
MC0950.RMA1.130.450.Raggio 37,5 130
MC0950.RMA1.130.500.Raggio 37,5 130
MC0950.RMA1.160.300.Raggio 37,5 180
MC0950.RMA1.160.350.Raggio 37,5 180
MC0950.RMA1.160.400.Raggio 37,5 180
MC0950.RMA1.160.450.Raggio 37,5 180
MC0950.RMA1.160.500.Raggio 37,5 180
MC0950.RMA1.200.350.Raggio 37,5 230
MC0950.RMA1.200.400.Raggio 37,5 230
MC0950.RMA1.200.450.Raggio 37,5 230

37,5 230

MC0950.RMA1.200.500.Raggio

o

da 250 - 500 mm con passo di mm

= 605 =¥ Descrizione| Codice|U.M. [

B B Separatore 71300 Pz @

- - - — B | ==

fffff =+ = TH U0

‘ Biy ‘ ! Bio i

1 Bj
By

Spalletta L=130 50004 Pz
Spalletta L=160 50005 Pz
Spalletta L=200 50006 Pz

52,5
77,5
102,5
152,5
202,5
252,5
302,5
52,5
102,5
152,5
202,5
252,5
5225
102,5
152,5
202,5

58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58

130
130
130
130
130
130
130
160
160
160
160
160
200
200
200
200

Completare I’Articolo con il raggio di cur-
vatura desiderato e la variante RMA
Es. MC0950.RMA1.130.300.170

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

290

140 170 200 260

Salvo modifiche tecniche!
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380
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Dati tecnici - Serie MC (KABELSCHLEPP)

A member of the TSUBAKI GROUP

TIpO MC 0950 T le[IfI[Ifﬂ[”mHH

Sezione della catena da 100 - 600 mm con passo
Vlsta In Sez|one come da Schema dl 5

funzionamento

di

| /\v | | |
Variante del traversino “RMR” ——+ : = = n e
Traversino_ a .ruIIi _per gpplica;ioni ove } q t? } dr } 0 o0 }
vengono impiegati cavi/tubi di grosse ; ; e ; — ; Tog * |
dimensioni, con raggi di curvatura minimi. il N | ‘ | J o !
L e . . -— X 50
Profili in alluminio con sistema di = | ‘ @:@
traversini a rulli in Delrin. an() ‘ ay ‘ *‘ at(R) —
Rulli verticali oltre che orizzontali per la B i
divisione dei conduttori e si possono B: |
combinare con separatori verticali mobili. ‘ Ber i
) Pattini di scorrimento \ }
per corse elevate ]
KRmin = 140 mm
dg = 10 mm
ST = 4 mm
aT min = 6,5mm
Qmin = 13 mm
Montaggio dei traversini standard ogni 2 Larghezza Catena:
maglie.
Possibile il montaggio ogni maglia. Bk = Bi + 39mm
Larghezza Catena
con raccordi universali:
BEF = Bj + 41 mm
Le esecuzioni della catena MC con
variante traversino RMR sono individuali LN ‘ ‘ ‘ ‘
e vengono elaborate in base al caso == —aay——
specifico d’'impiego. T | i i i i
\ \ i d \ i i
ae—| ¥ q‘p —1 R | ST -t
| | | i i |
AN | | \ \ — |
—————as———
- |
\ (Bj) \
B
K Y
Descrizione | Godice|UM. [} Descrizione | Codice| UM.
Separatore 71310 Pz Profilo Delrin 5831 Mt

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

140 170 200 260 290 320 380

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KaBELSCcHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

mmaainn gl Il IHHWH

da 100 - 700 mm con passo di mm

Variante del traversino “LG”

Traversino forato - esecuzione in due
meta (Standard)
Montaggio traversini: g.f
Variante LG
Montaggio dei traversini ogni 2 maglie <
Variante LGT |
Montaggio dei traversini ogni maglia T’
|
i
* pattini di scorrimento + l
per corse elevate |
KRmin = 140 mm _—
Dmax = 53 mm
aomin = 12mm Larghezza Catena:
G = 4 mm Bk = Bgt+ 34 mm
Larghezza Catena
con raccordi universali:
Bep = Bj + 41 mm
Calcolo del Bgt:
Bst = >D+>c+2ag
Per il raccordo della catena:
Bi = BST -5 mm
Nessuna larghezza standard! 10 —
9 —
Esecuzione della foratura del traversino %) 8
a disegno. x —
£
x 7
(on
©
g 6
8
o 5
g8
a 4
2 |
. . g 3 |
Traversino forato con 40 % di fori 0 100 200 300 400 500 600
Traversino forato con 60 % di fori Larghezza traversino Bs; in mm

Peso proprio della catena in funzione della larghezza del traversino Bg;

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
140 170 200 260 290 320 380

Salvo modifiche tecniche! MC




A member of the TSUBAKI GROUP

Tlpo MC 0950 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
MU
Raccordi terminali universali
Raccordi terminali universali TP T
per varianti di traversino RST, RV / RVT 1 >j T

8,5

T - ;
8 &
o) + Eﬁ
[aa} i
[aa]
Per tutte le larghezze Bi delle catene J
Tipo MC0950 €& possibile ordinare la -
serie di raccordi terminali universali. .
24,5

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.

Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RST é:

ZRMU95S... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMU95S062)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RST e:

W495UFS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm W495UFS062)
Il codice del raccordo MU per la variante RST é:

W495UMS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm W495UMS062)

Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RV/RVT é&:

ZRMU95V... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 125 mm ZRMU95V125)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RV/RVT é:

W495UFV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 125 mm W495UFV125)
Il codice del raccordo MU per la variante RV/RVT é:

W495UMV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 125 mm W495UMV125)

In opzione con Profilo a C in alluminio, :{ &
adatto a tutti i fermacavi commerciali e ai | [ E
fermacavi KABELSCHLEPP Tipo SZL e T\F L

LineFix. (Vedi Accessori pag. 20.100). Il ‘

prof|_lo si mcastr_a in apposite sedi pre- ‘ \\16,2 . \\\\1 )

senti nei raccordi. N / 34~ Lp
Descrizione | CodicelUM Descrizione | CodiceUM]
Profiloa C  3932* Mt Profiloa C  3935* Mt

* per utilizzo in fermacavi SZL * per utilizzo in fermacavi LineFix

~

Disposizioni possibili
dei raccordi
terminali universali

Raccordo punto mobile MU

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.043

MC Salvo modifiche tecniche!



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950

Raccordi terminali universali

Raccordi terminali universali 85 Flangia FU Flangia g5 MU
A o A
I TH#@.-.@'.# =T} ((T=aT A ol I
Fo
- Lol
3 gT & Profilo|| | | Profilo J T o ¥
o Vo d | N
s 5 / i \ % n o
o : | A J i
‘ |
Lo |

Raccordi universali FU

—(KnseScriere ) Datitoonici - Serie MG

Raccordo punto fisso

Parti sciolte componenti i raccordi universali

Raccordo punto mobile

(—8B

e——8B

(T R AN R A 8
v ;

, 4,_?#35 S —k 35%'%24 s
e—13 36—

| raccordi universali al punto fisso FU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili per
traversino a telaio e da due perni di fissaggio.

Raccordi universali MU

| raccordi universali al punto mobile MU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili
per traversino a telaio e da due perni di fissaggio.

Flangia | Flangia

Catena

Tipo

Codice Codice

Perno di
femmina| maschio| fissaggio
Codice

Nella congiunzione fra raccordo universale maschio e
maglia devono essere installati 3 inserti KR.

Descrizione __codice | _U.M. |

MC 0950 72199 72201 71411
Inserto KR 140 72640 Pz
Inserto KR 170 72641 Pz
Tipo Codice profilo * | Costante Inserto KR 200 72642 Pz
-- Inserto KR 260 72643 Pz
RST WO095SNO... 32 Inserto KR 290 72644 Pz
RV/RVT WO095RV0... 5 Inserto KR 320 72645 Pz
Inserto KR 380 72646 Pz
Inserto RKR 500 72647 Pz

Usare viti cilindriche ISO 4762 - M8 - 8.8 serrate con

27 Nm.

* Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla quota Bj la costante e sostituire i puntini di

sospensione con il numero ottenuto.

Esempio: -Tipo traversino RST

Codice d’ordine profilo

MC0950 B; 62 mm
WO095SN0094

Salvo modifiche tecniche!

- Tipo traversino RV/RVT

Codice d’ordine profilo

MCO0950 B; 125 mm
WO095RV0130

MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile

Raccordi terminali standard
Mezze maglie in poliammide con raccordi
terminali in acciaio per varianti di traver-
sino RST, RV / RVT, RM

+ 66
+ 96

Bi
Bi

T ‘ % % o |

=T}t
Per tutte le larghezze Bi delle catene 164,5
Tipo MC0950 € possibile ordinare la FF/MF
serie di raccordi terminali composta da <
mezze maglie in poliammide e raccordi in . =1
acciaio o da mezze maglie in poliammide = ®j$
e angolari frontali in acciaio. &J C ""”4\0 ‘T

‘ Ei+66 |

i +96

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RST e¢: ZRMA95S...

Il codice del raccordo FA &: W495AFS... Il codice del raccordo MA é&: W495AMS... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMA95S062; W495AFS062; W495AMS062)

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RV/RVT &: ZRMA95V...

Il codice del raccordo FA e: W495AFV... Il codice del raccordo MA &: W495AMV... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 125 mm ZRMA95V125; W495AFV125; W495AMV125)

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RM é&: ZRMA95M...

Il codice del raccordo FA &: W495AFM... |l codice del raccordo MA &: W495AMM... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 300 mm ZRMA95M300; W495AFM300; W495AMMS300)

Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RST &: ZRMF95S...

Il codice del raccordo frontale FF &: W495FFS... |l codice del raccordo frontale MF &: W495FMS... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMF95S062; W495FFS062; W495FMS062)
Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RV/RVT ¢: ZRMF95V...

Il codice del raccordo frontale FF &: W495FFV... |l codice del raccordo frontale MF &: W495FMV... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 125 mm ZRMF95V125; W495FFV125; W495FMV125)
Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RM é&: ZRMF95M...

Il codice del raccordo frontale FF &: W495FFM... Il codice del raccordo frontale MF €: W495FMM... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 300 mm ZRMF95M300; W495FFM300; W495FMM300)

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali
standard

Per ordinare catene gia assemblate FA
vedi Esempio a pag. 12.043

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SerieMC_____

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950 Parti sciolte componenti i raccordi terminali

. . . Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Raccordi terminali standard P P

Mezze maglie in poliammide con raccordi
terminali ingacciai% Mezza FA Mezza MA
maglia maglia
o 1
S B
| D || =
; =) i f ‘ @ @ =] i
. ©w© : © ©©
Profilo 84 \¢T‘Q' gic_: Profilo 8.4 ‘TC\I f?
Yeiree) NG
N i \ 1
1 8 8|7 _ 1 8 8|5
! ‘ J | L N | et ET
Staff } % % - | % %
arfa
| 40 20 Staffa | 20
@t ot |
164,5 164,5
Angolare FF Angolare MF
- | 21 il ] .. Ep
D @:Ag D @iﬁ?
E J7 T J = =N
&J - 40 |— 10, 40 |-
Bi+66\ LA Bi+66\" |
Bj + 96 Bj + 96
Mezza Profilo Mezza Profilo
maglia maglia

Raccordi terminali FA

| raccordi terminali al punto fisso FA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una staf-
fa sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino, da due perni di fissaggio, da sei viti testa esago-

nale M6*14 e sei dadi esagonali M6.

Raccordi terminali MA

| raccordi terminali al punto mobile MA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una
staffa sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino, da due perni di fissaggio, da sei viti testa

esagonale M6*14 e sei dadi esagonali M6.

Catena Staffa Staffa Staffa * | Mezza maglia | Mezza maglia Perno Vite M6*14 Dado M6
Tipo destra | sinistra | Frontale | femmina maschio | di fissaggio Codice Codice
Codice Codice Codice Codice Codice Codice

MC 0950 71240 71239 71248 72637 72636 71411 PO3M614VRA P0300M6DGR

*Raccordi frontali FF/MF

Per ordinare i raccordi frontali FF/MF sostituire il codice della staffa destra e sinistra con il codice dell’angolare fron-
tale.

Tipo Codice profilo ** | Costante

Traversino

** Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla

RST WO095SNO... 32
RV/RVT WO095RVO... 5 quota B; la costante e sostituire i puntini di sospensione con il
RM WO095VRO... 5 numero ottenuto.

MCO0950 Bj 62 mm - Tipo traversino RV/RVT = MC0950 Bj 125 mm
Codice d’ordine profilo WO095SN0094 Codice d’ordine profilo = W095RV0130

- Tipo traversino RM MCO0950 Bj 300 mm
Codice d’ordine profilo = WO095VR0305

-@ Salvo modifiche tecniche! MC

Esempio: - Tipo traversino RST



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950 Versione MCL

Le catene MC possono essere prodotte in versione silenziosa MCL.
Le emissioni acustiche sono completamente eliminate con:

- la sostituzione delle battute interne con inserti soft

Descrizione codice m

Inserto KR 140 soft 71210 Pz
Inserto KR 170 soft 71211 Pz
Inserto KR 200 soft 71212 Pz
Inserto KR 260 soft 71213 Pz
Inserto KR 290 soft 71214 Pz
Inserto KR 320 soft 71215 Pz
Inserto KR 380 soft 71216 Pz

- appositi ammortizzatori inferiori

Descrizione __codice |_U.M._|

Ammortizzatore 72698 Pz

In funzione dello specifico utilizzo i nostri tecnici Vi consiglieranno se
utilizzare gli inserti soft e gli ammortizzatori congiuntamente o
separatamente.

MC Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 0950 Corse lunghe

Le direttive generali per I'applicazione di catene con corsa lunga sono
riportate alla pagina 3.031, ove viene trattata la disposizione EBV05.

In generale, per il corretto funzionamento di queste installazioni &
imprescindibile:

- l'applicazione del canale di guida con sopralzo (salvo applicazioni
speciali)

- la corretta determinazione dell’altezza di montaggio H.

EBV 05

Installazione con altezza di montaggio standard

Ls Ls
L = = + LB + KR+169 Ls

H = Hnip standard
Lg = standard

\v Punto fisso a

Generalmente ¢é la fase di ritorno (quan- meta corsa
do la catena viene spinta) che determina
la scelta del tipo di installazione e quindi
la scelta dell’altezza di montaggio H.

Installazione con altezza di montaggio ribassata

In molti casi, a causa delle forze in gioco,
€ necessario ridurre l'altezza di
montaggio H. Per ridurre laltezza di
montaggio standard possono essere

impiegati due metodi. "i ﬁ e le ==

Introduzione di maglie con raggio o ool obf-ohf-o}f-obf-off-ohf-e}f-o}fo [ o

contrario al punto mobile, denominata | : Punio fisso a
“Versione RKR” e utilizzo della flessione ! meta corsa

propria, denominata “Versione
flessione”

Versione RKR
E Catena KR _ 1 L5 Up [ilfcatena KR W Ls U |
Ly = ?S + Lg+169 atena B Catena B

140 220 1265 578 140 220 2572 1245

170 220 1530 683 170 220 2806 1345

H’ = vedi tabelle 200 220 1762 768 200 220 3301 1575

Lg = vedi tabelle 260 220 2296 980 MCO950 560 220 4110 1945

MC0950

290 220 2563 1087 290 220 4345 2045

320 220 2830 1191 320 220 4879 2295

In ogni caso Vi preghiamo contattare il 380 220 3187 1296 380 220 5348 2495

nostro ufficio tecnico.

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Come ordinare catene
gia assemblate

Esempio d’ordine Catena portacavi Tipo MC0950, larghezza interna
B; 118 mm, traversini a scatto su ogni maglia, rag-
MC0950.118 . RST . 140 . 1784 . FU/MU .TS1B/nT2 Ji0 di curvaiura KR 140 mm, lunghezza Ly= 1784

mm e raccordi universali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm (traversino a telaio)
Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo universale punto fisso

Raccordo universale punto mobile

Sistema di separatori TS 1B con n.2 separatori gia
montati

IR

Esempio d’ordine Catena portacavi Tipo MC0950, altezza interna H;2

130 mm, larghezza interna B; 300 mm, traversini

MC0950.RMA1.130 . 300 . 200 . 2639 . FA/MA RMA1, raggio di curvatura KR 200 mm, lunghezza
L= 2639 mm e raccordi

Tipo Catena

Variante del traversino RMA1 (standard)
Altezza interna H;2 in mm

Larghezza interna B; in mm

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura esterna)
Raccordo punto mobile (foratura esterna)

Esempio d’ordine Catena portacavi Tipo MCO0950, larghezza interna
B; 300 mm, traversino a telaio Massiv, raggio di cur-
MCO0950.300 . RM . 200 . 4159 . FF/MF . Pat vatura KR 200 mm, lunghezza Ly = 4159 mm e raccordi
—— T — T ——— ' frontali
| Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo frontale punto fisso

Raccordo frontale punto mobile

— Pattini di scorrimento

Canaline pag. 20.002 Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001

MC Salvo modifiche tecniche!



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250

Layout della
catena portacavi

Passo t =125 mm

Altezza maglia hg = 96 mm (hg’=99,5mm)

Altezza montaggio Hpmin = 2 KR + 96

Lunghezza |4 = vedi dimensioni
raccordi

Per il funzionamento della catena portacavi
€ necessaria una superficie uniforme. Se
tale condizione non sussiste &
indispensabile l'applicazione di una
canalina di scorrimento.

Dimensioni costruttive
in funzione del raggio di curvatura

Diagramma dell’autoportanza

m Lunghezza autoportante L e
Corsalg

in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)

I LS
CoEe s

"--

o+ +

‘Q

Lunghezza Catena:
Ls * * multiplo del
Ly ={—+L
K ( 2 B )+ 224 passo 125 mm

@ Lunghezza con flessione ammis-
sibile Lp e corsa Lg
in funzione del peso aggiunto
(Vedi Informazioni Costruttive)

I LS
] o [P

Lunghezza Catena:

Ls + KR * % :
L, ~ + L multiplo del
K ( 2 B)+ 224 passo 125 mm

Dati tecnici - Serie MC

Punto mobile A

Schema di funzionamento
disposizione autoportante

s 180 | 220 | 260 | 300 | 340 | 380 500

Lunghezza arco Lg 816 942 1067 1193 1319 1444 1821
Ingombro arco Ug 353 393 433 473 513 5583 673
Altezza Hnin 456 536 616 696 776 856 1096

Arichiesta KR: 565, 600, 690, 930, 1150, 1320 e 1500

Opzione maglie neutre
5 KR 180 / RKR 350
40 N Il diagramma dell’autopor-
€ N tanza considera un peso

230 proprio catena qyx di

c

o 20

g \

2

S 10

©

o Ik \

3 ‘ N\

) | . - .
0 1 2 3 4 5 Per movimenti circolari
Lunghezza autoportante L in m disponibili combinazioni
0 2 4 6 8 10 KR/RKR.

Corsalginm . . .
In questi casi contattateci!
T T 1]
40

£ 30

X

£

N

S 20

2

c

=2

8 10

o

3

& 0

1 2 3
Lunghezza con flessione ammissibile Lp in m
‘ 2 ‘ 4 ‘ 6 8 10
CorsalLginm

Corse di traslazione elevate

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un canale
di guida.

Layout — vedi Informazioni Costruttive
Canale di guida — vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.

Salvo modifiche tecniche! MC




Dati tecnici - Serie MC

Tipo MC 1250

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Variante del traversino “RST”
Traversino a telaio - esecuzione standard

Profili in alluminio apribili a scatto sul lato
inferiore e superiore

Profili asportabili con rotazione a 90°

Montaggio traversini:

Variante RST - Standard
Montaggio traversini ogni
maglia

Larghezze Standard / Peso

Dimensioni in mm
Larghezza Catena:
Bk = Bi + 45mm

Larghezza Catena
con raccordi universali:

BEF = Bi + 48 mm

Lunghezza profilo:
BST = Bj + 32mm

MC

A member of the TSUBAKI GROUP

il Ifl—r—”””” ”|H

1T

da 50 - 500 mm co

[
n

pas

=
o

Pattini di scorrimento
per corse elevate
KRmin = 180 mm

Articolo Nr. Farghezza
interna B;
MC1250.050.RST.Raggio 50
MC1250.062.RST.Raggio 62
MC1250.074.RST.Raggio 74
MC1250.081.RST.Raggio 81
MC1250.093.RST.Raggio 93
MC1250.100.RST.Raggio 100
MC1250.106.RST.Raggio 106
MC1250.118.RST.Raggio 118
MC1250.131.RST.Raggio 131
MC1250.143.RST.Raggio 143
MC1250.156.RST.Raggio 156
MC1250.168.RST.Raggio 168
MC1250.181.RST.Raggio 181
MC1250.206.RST.Raggio 206
MC1250.231.RST.Raggio 231
MC1250.248.RST.Raggio 248
MC1250.250.RST.Raggio 250
MC1250.256.RST.Raggio 256
MC1250.281.RST.Raggio 281
MC1250.306.RST.Raggio 306
MC1250.350.RST.Raggio 350
MC1250.358.RST.Raggio 358
MC1250.408.RST.Raggio 408
MC1250.428.RST.Raggio 428
MC1250.461.RST.Raggio 461
MC1250.500.RST.Raggio 500

Larghezza
catena By

95
107
119
126
138
145
151
163
176
188
201
213
226
251
276
293
295
301
326
351
395
403
453
473
506
545

4,38
4,50
4,74
4,84
4,94
5,05
5,11

5,25
5,40
5,54
5,69
5,83
5,98
6,27
6,57
6,79
6,81

6,86
6,15
7,44
7,89
7,98
8,57
8,83
9,21

9,52

—KR

Raggi di curvatura KR (mm
180 220 260

Salvo modifiche tecniche!

disponibili
300

340

380




~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SerieMC_____

A member of the TSUBAKI GROUP

- | separatori sono mobili all'interno del traversino.
Tipo MC 1250 P

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori
per variante “RS”/“RST”

Sistema di separatori TS 0
Senza divisori orizzontali

{%bc:y@}

ST = 5mm
Wi = 15mm
aT min = 8mm
ay min = 16 mm

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TSO/ntx. TSO indica solo
separatori verticali, nt il numero dei m
separatori per traversa. Quindi sostituire x Separatore 42900 Pz
con la quantita desiderata.

Esempio: TS O/nt 4
Vedi pag.12.063

—— —L —
Sistema di separatori TS 1A L ! Lt L T
| S | | V
Con divisione orizzontale continua 3 I I |
centrale per tutta la lunghezza del B ! | : | |
eseguita con: divisore rotante in acciaio i | | o
I 0 I ) i
Inox d=3 |3 i S |
| | | i
5 ! ! ! L
S = mm I ] I ] \ S
V;Ir ] ] Wooel : — \ § © % J
f = S [l ‘4%*\# ay —— T = »‘
aT min = 8mm B;
ATmax = 15mm
fmn = 16mm | Descrizione | Codice DM |
Separatore 42900 Pz
8y max = 40 mm

Tondo Inox d=3 KO3SO0000B Mt

Per ordinare catene gia assemblate
indicare  TS1A/ntx. TS1 indica solo
separatori verticali, A indica la presenza del
divisore orizzontale d=3, nt il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata di separatori per
traversa (minimo 2).

Esempio: TS 1A/nt 4
Vedi pag.12.063

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250

Sistema di separatori
per variante “RS”/ “RST”

Sistema di separatori TS 1B L - -
Con divisione orizzontale continua B : B n : B L{ B \3/
centrale per tutta la lunghezza del B; *+* < *+* *+* :
eseguita con: divisore rotante in acciaio } ® } } i
Inox d=4 T = A== s | R - e

st = 5mm : < : st == :

Wi = 15 mm : : : < /(%\

fmn = 8mm = [ ] | &

armax = 15 mm o W =

=== | |- e -

B\ i = 16 mm B,

8y max = 70 mm
Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS1B/ntx. TS1 indica solo !EI
separatori verticali, B indica la presenza Separatore 42900 Pz
del divisore orizzontale d=4, ny il numero Tondo Inox d=4 K04SO0000B Mt

dei separatori per traversa. Quindi
sostituire x con la quantita desiderata di
separatori per traversa (minimo 2).
Esempio: TS 1B/nt 4

Vedi pag.12.063

Boccole rotanti

Boccola rotante D= 15 mm

Nei montaggi ove & necessario ridurre al Lunghezza| Codice U.M.

minimo l'attrito fra i conduttori ed il traversi- in_mm

no, € possibile installare le boccole rotanti. 2 MRS 2
8 K021508TUB Pz
20 K021520TUB Pz

Distanziali

Distanziale
Nei montaggi con catena girata di 90° per

. . . , . Lunghezza Codice Uu.m.
evitare che i separatori sotto 'azione del

, . . . . in_mm
peso dei cavi non rispettino la posizione 6 K029006DIS Pz
agsegn_altg, e possibile installare appositi 8 KO29008DIS Py
distanziali.
20 K029020DIS Pz

Pattini di scorrimento

Pattini di scorrimento intercambiabili,
prodotti in materiale plastico altamente
scorrevole garantiscono un ottimale
rapporto attrito-usura della catena. Per
applicazioni con velocita di traslazione
>2,5 m/s vengono utilizzati pattini in
materiale ad alta resistenza (in PA).

Descrizione | Codice m

Pattino 71506 Pz
Pattino in PA 71507 Pz
Pattino OFFROAD 71508 Pz

Patti.no OFFROAD 24509 Pz
multiplo

| nuovi pattini OFFROAD per la M 1250
vengono prodotti anche in materiale alta-
mente antiabrasivo e possiedono '80% in

pit di volume antiusura rispetto ai nostri Altezza catepa con pattini
pattini standard. L’'uso di questi pattini MC1250: hG’= hG + 3,5 mm = 99,5 mm

aumenta la longevita di tutta la catena. Raggio min.di curvatura per I'impiego dei pattini:
Esempio: Pat MC1250: KR min = 180 mm

Vedi pag.12.063
MC Salvo modifiche tecniche!




A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Dati tecnici - Serie MC

mimimimiminall Al Il | T—” ” ”’—”-

K da 150 600 mm con passo d| mm

. . Ao
Variante del traversino “RV” — ©
[ [ / -
Traversino a telaio — esecuzione rinforzata ‘
con adattatori in poliammide
Profili in alluminio apribili sul lato inferiore L 1l cwow
e superiore S~
Assenza di viti!
Profili asportabili con rotazione di 90° ‘ ‘ ( o) — <
Nella variante del traversino “RV” deve \ J v . | |
sempre esserci minimo 1 separatore per ‘ B; ‘ 225 L
traversino Bk
| Ber

Montaggio traversini:

Larghezza Larghezza Peso in
;
i 1] Variante RV - Standard
C " Montaagio t . 5 MC1250.150.RV.Raggio 195 4,50
e mggli"fg'o raversini ogni MC1250.175.RV.Raggio 175 220 4,60
MC1250.200.RV.Raggio 200 245 4,70
MC1250.225 .RV.Raggio 225 270 4,80
Larghezze Standard / Peso MC1250.250.RV.Raggio 250 295 4,90
. N MC1250.275.RV.Raggio 275 320 5,00
Dimensioni in mm .
MC1250.300.RV.Raggio 300 345 5,05
Larghezza Catena: MC1250.350.RV.Ragg?o 350 395 5,20
B. = B + 45mm MC1250.400.RV.Raggio 400 445 5,40
ko= H MC1250.450.RV.Raggio 450 495 5,60
con raccordi universali: MC1250.550.RV.Raggio 550 595 6,10
Beg = Bj + 48mm MC1250.600.RV.Raggio 600 645 6,30

Pattini di scorrimento
per corse elevate

Completare I’Articolo con il raggio di curvatura

Lunghezza profilo: desiderato. Es. MC1250.150.RV.260

Bt = Bi + 5mm

mmrrry

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

180

220 260 300 340

Salvo modifiche tecniche!
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Dati tecnici - Serie MC (KABELSCHLEPP)

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250

il |f|"|'"|[|f|[|f|[””|ﬂ[”

Sezione della catena .
Vista in sezione come da schema di da 150 - 600mmcon passo d' mm
funzionamento
Variante del traversino “RVT” — (O} —
Traversino a telaio — esecuzione rinforzata ‘ Y
con adattatori in poliammide
Profili in alluminio apribili sul lato inferiore  _|_ _ || ] vge
€ superiore o
Assenza di viti!
o
Profili asportabili con rotazione di 90° \ I (@) I \ — 1‘4
I I L\ i) [ ]
Nella variante del traversino “RV” deve ‘ ~ | —1
sempre esserci minimo 1 separatore per B ‘ 205 |——
traversino Bk
\ BerF

Montaggio traversini: Larghezza | Larghezza Peso in
L i interna B; | catena By kg/m
) | Variante RVT - Standard

Articolo Nr.

m— _ anaare MC 1250.150.RVT.Raggio 150 195 5,03
m— Montf‘gg'o traversini ogni MC 1250.175.RVT.Raggio 175 220 5,21
maglia MC 1250.200.RVT.Raggio 200 245 5,39

MC 1250.225.RVT.Raggio 225 270 5,57

Larghezze Standard / Peso MC 1250.250.RVT.Raggio 250 295 5,74
o MC 1250.275.RVT.Raggio 275 320 5,92
Dimensioni in mm MC 1250.300.RVT.Raggio 300 345 6,05
Larghezza Catena: MC 1250.350.RVT.Raggio 350 395 6,36
MC 1250.400.RVT.Raggio 400 445 6,71

2 = L) & 4Dl MC 1250.450.RVT.Raggio 450 495 7,07
Larghezza Catena MC 1250.500.RVT.Raggio 500 545 7,42
con raccordi universali: MC 1250.550.RVT.Raggio 550 595 7,88

BEF = Bi + 48 mm

600

645

8,24

MC 1250.600.RVT.Raifio
Completare I'Articolo con il raggio di curva-

tura desiderato. Es. MC1250.225.RVT.220

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

180 220 260 300 340 380 500

MC Salvo modifiche tecniche!



—(KnseScriere ) Dati toonici - Serie MG

A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.
| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Tipo MC 1250

Sistema di separatori
per variante “RV”/ “RVT”

Sistema di separatori TS 0 ! o o
| | |
Senza divisori orizzontali . ’ ’
s = emm | | |
Wi = 16 mm TN } } } D | i
aT min = 8mm : : St : —
A - | | |
ay min = 16 mm | | | C
Mmin = 2 ] ] | ‘ |
. . Wi —_
Per ordinare catene gia assemblate “aw’k Ll ‘ «anm»‘
indicare  TSO/ntx. TSO indica solo ‘ B; ‘

separatori verticali, ny il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata.

Esempio: TS 0/nt 3
Vedi pag. 12.063

Descrizione Codice m

Separatore 71480 Pz

Varianti consigliate: VD 1,VD2e VD 3

Sistema di separatori TS 1 , vD 1, _
| separatori sono mobili all’interno del traversino!

Con suddivisione orizzontale continua per
tutta la lunghezza del B; eseguita con:
Profilo in alluminio 9 x 2 mm

[vD2] [vD 4] [vDs6| [ vD 23] [ vD 67] VD 6237
VD 1 [vD3] [vD5 | [vD7] [vD 45| [vD617|
1| ‘ I I| ‘ I 1| ‘ I 1| ‘ I 1| ‘ I 1| ‘ I
1 : [ 1 : [ 1 : [ 1 : [ 1 : [ 1 : [
e e [ s [ B L o s 118 | 15 ]
ey IS —— ol — | i/ — | I — 8 — Il t— Y ——— |
i (| —— = == = —wn o 57
:J:i T | i | — e i—=— i | — 2 3 f
STl | T | Ol | S O Y e e e R TR [ T H - — - =gl
:[:!: = — | e | A= — i — | — &l |
| e = — | I T == | — =~ — R
s | - — b || s — g | S— — S— | — S— g— i [ bl— I
— | &I o—{I— —‘—\:87‘@’\ i
L L l s L [ T il tts ts Ji{ s
1 [ 1| | [ 1 [ 1 [ 1 [ 1 [
1 ‘ I 1 ‘ I 1 ‘ I 1 : I 1 ‘ I 1 ‘ I
“WU"** ax ——] Wf*‘ ‘+ S-|—+‘ ‘« |\« aT(H)*‘ P_o_sizi(_)ne dei
B: | divisori nel
! separatore
P—— :
st = 6mm Descrizione | Codice|u.m. i Descrizione _Godice |UM. |
W - 16 mm Separatore apribile 71557 Pz
f Separatore 71480 Pz
armn = 8mm st = 4mm Proflo AL9x 2 6240 Mt
@rmex = 25mm W; = 13 mm
v il = 16 mm
axmax = 40mm Per ordinare catene gia assemblate indicare TS1-VDy/nx. TS1
NMTmin = 2 indica la presenza del divisore orizzontale continuo, VDy la sua

posizione, nt il numero di separatori per traversa. Quindi sostituire x

Sistema di separatori TS 1 A

Con suddivisione orizzontale continua per
tutta la lunghezza del B; eseguita con:
Profilo in alluminio 11 x 4 mm

con la quantita desiderata di separatori per traversa (minimo 2) e la/le
y con la posizione del/dei divisore/i.

Esempio: TS 1 — VD1/nT 6 Vedi pag.12.063

ST = 6 mm

I [Descrizione | Codice | UM

aTmax = 25mm Separatore 71481 Pz

Ay max = 100 mm Profilo AL 11x4 5803 Mt
-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

| separatori sono mobili all’interno del traversino.

Tipo MC 1250

Sistema di separatori
per variante “RV”/ “RVT”

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.

Sistema di separatori TS 3 Varianti consigliate: VRO,VR 1,VR2 e VR 3

Suddivisione eseguita con divisori in
poliammide spessore 4 mm

[vRo | [vr1] [vr2] [vr4]| |[vRe]| |[vRs]| [vR167]
= ‘E

® ==
2

20

34

I
| ~
i o
I

55

48

41

62
317
EEEERERE

NEEERNNN

T

I
I
| |
| I
| I |
| I |
| I |
| I |
| | | o
1 1 ‘ & Nm xl
L1 | L1 | L1 | L1 | 2 | L1 F ‘

=y = == 2o ] eer|~ /| wi | | e Posizions dei
I separatore Montaggio separatore
. . apribile
!Iﬂ [Descrizione Codice [UM]
Separatore apribile 71557 Pz Separatore 71513 Pz
ST = 8 mm
_ Per I'impiego di divisori con ay > 112 mm deve essere previsto un
Ws = 8mm
sostegno supplementare centrale da effettuarsi con separatore apribile
aT min = 4 mm
EVx iln = 16 mm (con suddivisione)
ay passo = Vvedi Tabella-ay
NT min = 2

Separatori apribili adatti per montaggio in
catene gia assemblate

ST = 4 mm
Wi

13 mm

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS3 e per ogni camera (K) la Codice dei divisori
variante VR di posizionamento dei divisori

e le distanze at e a, in mm. Codice Codice
divisore divisore
16 78

Supponendo che quanto raffigurato abbia 71514 52589
Bj= 250 mm, a1 =18 mm, la prima (da 18 52580 8o 71518
sinistra) a,= 38 mm, la seconda a,= 23 23 52581 88 52590
mm, la terza a,= 32 mm, la quarta a,= 28 2g 52582 o6 71519
mm e la quinta a,= 43 mm e la sesta a,= 30 71515 112 71520
64 mm, la descrizione é: 38 52584 108 71521
Esempio: TS3/K1-VR0/18/K2- 43 52585 144 71522
VR1/38/K3-VR2/23/K4-VR4/32/K5- 48 52586 160 71523
VR6/28/K6-VR8/43/K7-VR145/64/nT1 58 52587 176 71524
64 71517 192 71525

In alternativa indicare solo TS3 e fornire
schema con i codici dei componenti e loro
posizioni di montaggio.

68 52588 208 71526

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KABELScHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 sl H

Sezione della catena _ Kja 100 - 800 mm con passo di mm
Vista in sezione come da schema di L L L 2 e AEmaS= s
funzionamento

Variante del traversino “RM”

I JL_ |- owoQ
Traversino a telaio — esecuzione Massiv Ce3
Profili in alluminio superiori ed inferiori
fissati con 4 viti. i
S — X
— 1 E\I_'?Qj77|774|777777 | ‘
Montaggio dei traversini standard ogni 2 ‘ ‘ L
agg g B; 22,5 | =
maglie. By ‘
Possibile il montaggio ogni maglia. w Ber !

(Variante RMT) f Pattini di scorrimento }
per corse elevate

KRmin = 180 mm o

Larghezze Standard / Peso Articolo Nr. Larghezza Larghezza
interna B; catena By
Dimensioni in mm
MC1250.105.RM.Raggio 105 150 4,46
Larghezza Catena: MC1250.120.RM.Raggio 120 165 4,51
B. = B; + 45mm MC1250.162.RM.Raggio 162 - 207 4,64
MC1250.187.RM.Raggio 187 232 4,71
Larghezza Catena MC1250.210.RM.Raggio 210 255 4,78
con raccordi universali MC1250.229.RM.Raggio 229 274 4,84
EEE = Eq o Sl MC1250.260.RM.Raggio 260 305 4,93
Lunghezza profilo: MC1250.287.RM.Raggio 287 332 5,01
Bl 20E W MC1250.300.RM.Raggio 300 345 5,05
MC1250.336.RM.Raggio 336 381 5,16
MC1250.350.RM.Raggio 350 395 5,20
MC1250.387.RM.Raggio 387 432 5,31
MC1250.400.RM.Raggio 400 - 445 5,40
MC1250.435.RM.Raggio 435 480 5,54
MC1250.450.RM.Raggio 450 - 495 5,60
MC1250.479.RM.Raggio 479 524 5,72
MC1250.500.RM.Raggio 500 - 545 5,80
MC1250.531.RM.Raggio 531 576 5,98
MC1250.550.RM.Raggio 550 - 595 6,10
MC1250.571.RM.Raggio 571 616 6,18
MC1250.600.RM.Raggio 600 - 645 6,30
MC1250.626.RM.Raggio 626 671 6,56
— . meem MC1250.650.RM.Raggio 650 - 695 6,80
MC1250.679.RM.Raggio 679 724 7,03
MC1250.700.RM.Raggio 700 745 7,20
GECLIE R L GRSl  MC1250.731.RM.Raggio 731 776 7,45
340 380 500 MC1250.750.RM.Raggio 750 795 7,60
MC1250.800.RM.Raggio 800 845 8,00
MC1250.860.RM.Raggio 860 905 8,48
_Ei-Com letare I’Articolo con il raggio di curvatura

desiderato. Es. MC1250.350.RM.300

Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250

Sistema di separatori
per variante “RM”

’l

Sistema di separatori TS 0 —i : : f

e Ene _ = HiI=H === | __
Senza divisori orizzontali i i i i
= = Sl 1 N
Wi = 20mm I | | g 1 I -
aT min = 10 mm - J, j‘t B B 7177 Jr B
amn = 20mm | | |

L ! ! ! 1

Per ordinare catene gia assemblate %‘E‘E‘ — I
indicare TSO/ntx. TSO indica solo o L | |Wf| -~ g
separatori verticali, nt il numero dei T A& e AR ‘*

. . - B; |
separatori per traversa. Quindi sostituire x m

con la quantita desiderata. Separatore 42880 Pz

Esempio: TS 0/ny 4
Vedi pag. 12.063

Sistema di separatori TS 5
Moduli forati — esecuzione in due meta

Calcolo del B;
Bi = 2Znp;Bpy - 3mm

np = Numero dei moduli forati
Bp = Larghezza dei moduli forati

—KR

Larghezza Catena:
Bk = Bj + 45mm

Larghezza Catena
con raccordi universali:

Ber = Bj + 48 mm Diametro |Larghezza | Codice* i
D B Modulo ['
10 15 72800 I
Per ordinare catene gia assemblate 15 20 72801 I
indicare TS5 e per ogni modulo indicarne 20 o5 72802
il diametro e la posizione da sinistra verso o5 30 79803 [
destra I
E io: TS 5 /B4=50 B,=30 %0 % 72804 O
sempio: 1=50 mm, B5=30 mm,
B3=25 mm, B4=45 mm i 45 72805 .
Vedi pag. 12.063 50 55 72806
6585 60 72807

* Il codice dei moduli si riferisce a meta modulo.
I moduli forati possono essere facilmente combinati.

Bisogna sempre considerare che i conduttori di alimentazione devono
potersi muovere liberamente all’interno della sezione del portacavi.
In alternativa indicare solo TS5 e fornire Per determinare lo spazio libero neccessario valgono i seguenti valori:
schema con i codici dei componenti e per cavi tondi: 10 % del diametro del cavo
loro posizioni di montaggio. per tubi: 20% del diametro del tubo

MC Salvo modifiche tecniche! @-



- (KABELScHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tlpo MC 1250 i 1111 Ir””””””l ” |T—|H

Sezione della catena _ K da 250 - 500 mm con passo di il mnm
Vista in sezione come da schema di I L L L T ESes

funzionamento

Variante del traversino “RMA” -~ m

. . L - I Separatore 71480 Pz ° °
Variante del traversino “RMA” per tubi di E[ B @
grosse dimensioni = = =

-_
Materiale dei profili: Lega di alluminio ] == =E U0
Materiale dei separatori: Poliammide — @
Il portacavi si deve appoggiare sulle N /.
bande della catena e sui traversini. ~—
Profili apribili asportabili con rotazione | __ || b
di 90° | B
Bk

| BEF
Negli spazi Bj1 e B;3 & possibile inserire % Pattini di scorrimento
dei separatori (St=6, vedi applicazioni per corse elevate
Sistema di separatori pag.12.050) KRmin = 180 mm B

. Spalletta L=130 50007 Pz

RMAT1 (standard) Peso catena: come variante LG foratura Spalletia [=160 50008 [Pz
Montaggio dei traversini interni al raggio ° i B
g C“rvgagura g9 al 40%. Vedi pag. 12.054 Spalletta L=200 50009 Pz

Larghezza Catena:
Bk = Bj + 45mm

RMA1 .
1 - la catena deve essere tassativamente Articolo Nr.
autoportante (vedi diagramma dell’au- MC1250. ... .130.250.Raggio 375 130 525 250 72 130
toportanza a pag.12.042) MC1250. ... .130.275.Raggio 375 130 775 275 72 130
MC1250. ... .130.300.Raggio 37,5 130 1025 300 72 130
2 - per hj2 =130 Kr minimo = 180 MC1250. ... .130.350.Raggio 375 130 1525 350 72 130
per hj2 = 160 Kr minimo = 180 MC1250. ... .130.400.Raggio 37,5 130 2025 400 72 130
per hj2 =200 Kr minimo = 220 MC1250. ... .130.450.Raggio 37,5 130 2525 450 72 130
MC1250. ... .130.500.Raggio 37,5 130 3025 500 72 130
RMA?2 (a richiesta) MC1250. ... .160.300.Raggio 375 180 52,5 300 72 160
Montaggio dei traversini esterni al raggio =~ MC1250. ... .160.350.Raggio S| e e Eed | e
di curvatura MC1250. ... .160.400.Raggio 37,5 180 1525 400 72 160
MC1250. ... .160.450.Raggio 375 180 2025 450 72 160
YO CIOrCICYON MC1250. ... .160.500.Raggio 37,5 180 2525 500 72 160
S MC1250. ... .200.350.Raggio 375 230 525 350 72 200
MC1250. ... .200.400.Raggio 37,5 230 1025 400 72 200
MC1250. ... .200.450.Raggio 37,5 230 1525 450 72 200
MC1250. ... .200.500.Raggio 37,5 230 2025 500 72 200
E Completare I’Articolo con il raggio di
RMA2 curvatura desiderato e la variante RMA
1 - per l'ordinazione di questi traversini Es. MC1250.RMA1.130.350.180
sostituire nel codice la sigla “RMA1”
con “RMA2”

2 - questo tipo di applicazione necessita

dell’ausilio di una canalina di . . o
supporto (vedi schema disposizione Raggi di curvatura KR (mm) disponibili

del traversino “RMA2”) 180 220 260 300 340 380 500

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



Dati tecnici - Serie MC (KABELSCHLEPP)

A member of the TSUBAKI GROUP

—

Tipo MC 12
Ipo C 50 ,.r.-r—|r|r|r|[|rlf|f|f|f”|ﬂ[

Sezione della catena _ da 100 - 800 mm con passo di il mm
Vlsta in sezione come da Schema dl N S A S D A A A A O B A 0 A A I IT_IT_IT

funzionamento

. , - 1 1
Variante del traversino “RMR” = = ——— @ ¢
T < 1 ‘ 1 -
Traversino a rulli  per applicazioni ove ! ! ! ! f |
vengono impiegati cavitubi di grosse |- [} P =< i-egat |
dimensioni. i i i i J < ci i
| | | | .
Profili in alluminio con sistema di , , xw
traversini a rulli in Delrin. a a ‘
Rulli verticali oltre che orizzontali per la L) 1 ay ‘ }‘ TR) I
divisione dei conduttori e si possono (B) ;
combinare con separatori verticali mobili. By i
| BEF \
|
) Pattini di scorrimento ) i
dr - per corse elevate o
aT min = 6,5mm
asimin = 13 mm
Larghezza Catena:
Montaggio dei traversini standard ogni 2 Bk = Bi + 45mm
maglie.
Possibile il montaggio ogni maglia. Larghezza Catena
con raccordi universali:
BEF = Bi + 48 mm
Le esecuzioni della catena MC con [ 1 1 ‘
variante traversino RMR sono individuali e
e vengono elaborate in base al caso ! ! ! H H |
specifico d’impiego. - G ] || 1 <ST F
i i i H H i
A" \ \ Il Il [ |
-——— e en—mma——=
V4
| @ N
Bk I

Y

Descrizione m Descrizione | Codice m
Descrizione -

Separatore 42880 Pz Profilo Delrin 5831 Mt

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
180 220 260 300 340 380 500

MC Salvo modifiche tecniche!



- (KABELScHLEPP) Dati tecnici - Serie MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 mimia |f|"[’"|[|fﬂf|[|[”””

Sezione della catena _ da 100 - 800 mm con passo di mm
Vista in sezione come da schema di

funzionamento

Variante del traversino “LG”

Traversino forato - esecuzione in due
meta (Standard)
Montaggio traversini:

Variante LG

Montaggio dei traversini ogni 2 maglie
Variante LGT

Montaggio dei traversini ogni maglia

[ JTLTT ]

—KR

* Pattini di scorrimento f
E per corse elevate ﬁ
Dmax = 74 mm KRmin = 180 mm —

12 mm
4 mm Larghezza Catena:

a0 min

Cmin
Bk = Bst+40 mm

Larghezza Catena
con raccordi universali:

BEF = Bi + 48 mm

Calcolo del Bgt:
Bst = 2D +>c+2 ag

Per il raccordo della catena:

Bij = Bg7-5mm

Nessuna larghezza standard! I
12 —
Esecuzione della foratura del traversi- e —
no a disegno. ® 10
£
X
(o
s 8
ko
8
2 6
Q.
o
o
. . . ? 4 |
Traversino forato con 40 % di fori & !
Traversino forato con 60 % di fori 0 200 400 600 800
Larghezza traversino Bgt in mm

Peso proprio della catena in funzione della larghezza del traversino Bs;

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

Tlpo MC 1250 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Raccordi terminali universali A A MU
Raccordi terminali universali T <= N © I T
per varianti di traversino RST, RV / RVT © 5 & | E ©
l <= ] S l
i !\/lf
vy
—»| fe—04,5—>] l—
10,5 555 10,5
L
1o -6 ! %
| 3 1T I
2 T § | | 2
+ X © | %i X+
o 4+ o (o] | Ol oo 4 g
o ea” 5 i = o N
o { N i = @’
\ |
[ |
. - . . A
P_er tutte le Iarg‘hezze.B.l deIIe. catene J t (o i —-— L 5w J
Tipo MC1250 ¢ possibile ordinare la v ‘ v
serie di raccordi terminali universali. 30,5 | 35k —+35 30,5
le———1675 167,5——>

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.

Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RST ¢:

ZRMUZ25S... (sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMU25S062)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RST é:

W425UFS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm W425UFS062)
Il codice del raccordo MU per la variante RST é:

W425UMS... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm W425UMS062)

Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RV/RVT é&:

ZRMU25V... (sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 150 mm ZRMU25V150)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RV/RVT é:

W425UFV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 150 mm W425UFV150)
Il codice del raccordo MU per la variante RV/RVT é:

W425UMV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 150 mm W425UMV150)

In opzione con Profilo a C in alluminio, J:\L $

adatto a tutti i fermacavi commerciali e ai T ! ‘\

fermacavi KABELSCHLEPP Tipo SZL e ™~

LineFix. (Vedi Accessori pag. 20.100). Il ‘ N ~ ‘ N

profilo si incastra in apposite sedi pre- \132'2\ e AN Lp

senti nei raccordi. ‘ \‘ 7
Descrizione | Codicel UM Descrizione | Codicel UM
Profloa C 3932* Mt Profiloa C 3935* Mt
* per utilizzo in fermacavi SZL * per utilizzo in fermacavi LineFix

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali
universali

Raccordo punto mobile MU

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.063

MC Salvo modifiche tecniche!



~ (KnseLScriepp) Dati tecnici - SerieMC______

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 Parti sciolte componenti i raccordi universali

. . . . . Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Raccordi terminali universali

Raccordi terminali universali FU
Flangia Flangia MU
NN AL,
?7 Lo & H 1 |1 A% ol I
Il
g T Profilo | || Profil T ®
< 9 rotiio I Profilo <
+ & o {1 ) e
o Y (o] — -
1 O T N B L
o o N = o
|1
J Il }
e = =l || | —n %
e o L] | CT - H & on
v e v
30'?43541* 435%4—30’5
167,5 167,5———

Raccordi universali FU

| raccordi universali al punto fisso FU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili per
traversino a telaio e da due perni di fissaggio.

Raccordi universali MU

| raccordi universali al punto mobile MU sono composti da una flangia maschio e una flangia femmina, due profili
per traversino a telaio e da due perni di fissaggio.

Nella congiunzione fra raccordo universale maschio e

Flangia | Flangia | Perno di

C_e:it:(r:a f%m:;ina n;as:hio ﬁzs‘;?gw maglia devono essere installati 3 inserti KR.
odice odice odice

Inserto KR 180 71498 Pz
Inserto KR 220 71499 Pz
Inserto KR 260 71500 Pz
Tipo Codice profilo * | Costante Inserto KR 300 71501 Pz
-- Inserto KR 340 71502 Pz
RST WO095SNO... 32 Inserto KR 380 71503 Pz
RV/RVT WO025RV0... 5 Inserto KR 500 71504 Pz
Inserto RKR 600 71505 Pz

Usare viti cilindriche ISO 4762 - M10 - 8.8 serrate con
54 Nm.

* Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla quota B; la costante e sostituire i puntini di
sospensione con il numero ottenuto.

Esempio: - Tipo traversino RST =MC1250 Bj 62 mm - Tipo traversino RV/RVT = MC1250 Bj 150 mm
Codice d’ordine profilo = W095SN0094 Codice d’ordine profilo = W025RV0155

-@ Salvo modifiche tecniche! MC



A member of the TSUBAKI GROUP

TIpO MC 1250 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile

=
>

Raccordi terminali standard
Mezze maglie in poliammide con raccordi
terminali in acciaio per varianti di
traversino RST, RV / RVT, RM

5
Lo

— H—=

ﬂ

B

Bi+118 ——=—

— 50
B-32
Bi+78

Per tutte le larghezze Bi delle catene
Tipo MC1250 ¢ possibile ordinare la
serie di raccordi terminali composta da
mezze maglie in poliammide e raccordi
in acciaio o da mezze maglie in poliam-
mide e angolari frontali in acciaio.

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RST e¢: ZRMA25S...

Il codice del raccordo FA &: W425AFS... Il codice del raccordo MA é&: W425AMS... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMA25S062; W425AFS062; W425AMS062)

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RV/RVT &: ZRMA25V...

Il codice del raccordo FA e: W425AFV... Il codice del raccordo MA &: W425AMV... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 150 mm ZRMA25V150; W425AFV150; W425AMV150)

Il codice della serie di raccordi terminali FA-MA per la variante di traversino RM &: ZRMA25M...

Il codice del raccordo FA &: W425AFM... |l codice del raccordo MA &: W425AMM... (sostituire i puntini di
sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 300 mm ZRMA25M300; W425AFM300; W425AMM300)

Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RST &: ZRMF258S...

Il codice del raccordo frontale FF €: W425FFS... Il codice del raccordo frontale MF &: W425FMS... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 62 mm ZRMF255062; W425FFS062; W425FMS062)
Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RV/RVT &: ZRMF25V...

Il codice del raccordo frontale FF &: W425FFV... |l codice del raccordo frontale MF &: W425FMV... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 150 mm ZRMF25V150; W425FFV150; W425FMV150)
Il codice della serie di raccordi frontali FF-MF per la variante di traversino RM &: ZRMF25M...

Il codice del raccordo frontale FF &: W425FFM... Il codice del raccordo frontale MF &: W425FMM... (sostituire i
puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 300 mm ZRMF25M300; W425FFM300; W425FMM300)

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali
standard

Raccordo punto mobile  MA

Per ordinare catene gia assemblate FA
vedi Esempio a pag. 12.063

MC Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 Parti sciolte componenti i raccordi terminali

. . . Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Raccordi terminali standard

Mezze maglie in poliammide con raccordi Mezza MA
terminali in acciaio maglia
——T éﬂ ‘
Profilo | @ @ Ty
| os L ISR
: P
| [ 8

IC | ﬂ il ] | ﬂ il
& @78 iy @78
[ i T [ | T
10 — 50 |~ 10 ] 50—
J Bj+78 ‘510 JL Bj+78 10
Bj+118 Bj+118
FF MF

Raccordi terminali FA

I raccordi terminali al punto fisso FA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una staffa
sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino a telaio, da due perni di fissaggio, da sei viti testa
esagonale M6*14 e sei dadi esagonali M6.

Raccordi terminali MA
| raccordi terminali al punto mobile MA sono composti da una staffa destra e una mezza maglia femmina, da una

staffa sinistra e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino a telaio, da due perni di fissaggio, da sei
viti testa esagonale M6*14 e sei dadi esagonali M6.

Catena Staffa Staffa * |Mezza maglia |Mezza maglia Perno Vite M6*14 Dado M6

Tipo sinistra | Frontale | femmina maschio | di fissaggio Codice Codice
Codice Codice Codice Codice Codice

MC 1250 72711 72710 71448 71464 71474 71412 PO3M614VRA P0300M6DGR

*Raccordi frontali FF/MF

Per ordinare i raccordi frontali FF/MF sostituire il codice della staffa destra e sinistra con il codice dell’angolare
frontale.

Tipo Codice profilo ** | Costante

Traversino

RST WO095SNO... 32

**  Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare
alla quota B; la costante e sostituire i puntini di sospensione con il

RV/RVT WO025RVO0... 5
ttenuto.
RM WO25VRO.. 5 numero ottenuto
Esempio: - Tipo traversino RST =MC1250 Bj 62 mm - Tipo traversino RV/RVT = MC1250 Bj 150 mm
Codice d’ordine profilo = W095SN0094 Codice d’ordine profilo= W025VR0155
- Tipo traversino RM = MC1250 Bj 300 mm

Codice d’ordine profilo = WO025VR0305
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 Versione MCL

Le catene MC possono essere prodotte in versione silenziosa MCL.
Le emissioni acustiche sono completamente eliminate mediante:

- la sostituzione delle battute interne con inserti soft

Descrizione _codice | UM.

Inserto KR 180 soft 71260 Pz
Inserto KR 220 soft 71261 Pz
Inserto KR 260 soft 71262 Pz
Inserto KR 300 soft 71263 Pz
Inserto KR 340 soft 71264 Pz
Inserto KR 380 soft 71265 Pz
Inserto KR 500 soft 71266 Pz

- appositi ammortizzatori inferiori

Descrizione codice U.M.
Ammortizzatore 72697 Pz

In funzione dello specifico utilizzo i nostri tecnici Vi consiglieranno se
utilizzare gli inserti soft e gli ammortizzatori congiuntamente o
separatamente.

MC Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1250 Corse lunghe

Le direttive generali per I'applicazione di catene con corsa lunga sono
riportate alla pagina 3.031 ove viene trattata la disposizione EBVO05.

In generale, per il corretto funzionamento di queste installazioni &
imprescindibile:

- l'applicazione del canale di guida con sopralzo (salvo applicazioni
speciali)

- la corretta determinazione dell’altezza di montaggio H.

EBV 05

Installazione con altezza di montaggio standard

S Ls
L = = ¢ LB + KR+224 Ls

H = Hpi standard
Lg = standard

\v Punto fisso a

meta corsa

Generalmente ¢ la fase di ritorno (quan-
do la catena viene spinta) che determina
la scelta del tipo di installazione e quindi

. ; Installazione con altezza di montaggio ribassata
la scelta dell’altezza di montaggio H. 99

In molti casi, a causa delle forze in gioco,
€ necessario ridurre l'altezza di
montaggio H. Per ridurre laltezza di
montaggio standard possono essere

impiegati due metodi. "i s

Introduzione di maglie con raggio © o -obf-ebi-obf-o}f-obf o} opf-o}f-o}f e} o' |-

contrario al punto mobile, denominata | : Punio fisso a
“Versione RKR” e utilizzo della flessione ! meta corsa

propria, denominata “Versione
flessione”

Versione RKR
catena KR K| Ls _ U Jllcatena KR K ls U

Ly = L?S 22 180 260 1468 754 180 260 2462 1175

220 260 1848 807 220 260 3008 1425

H’ = vedi tabelle 260 260 2177 934 260 260 3454 1625

Lg = vedi tabelle Mci2s0 300 260 2488 1039 Mci2s0 300 260 3900 1825

340 260 2802 1156 340 260 4146 1925

380 260 3114 1271 380 260 4892 2275

In ogni caso Vi preghiamo contattare il 500 260 4049 1609 500 260 5631 2575

nostro ufficio tecnico.
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A member of the TSUBAKI GROUP

Come ordinare catene
gia assemblate

Esempio d’ordine Catena portacavi Tipo MC1250, larghezza interna B;
118 mm, traversino a scatto su tutte le maglie, raggio di

MC1250.118 . RST . 220 . 6349 . FA/MA . TS0/nT4 curvatura KR 220 mm, lunghezza L= 6349 mm e rac-
cordi

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura esterna)
Raccordo punto mobile (foratura esterna)
Sistema di separatori TS0 con n. 4 separatori gia
montati

Esempio d’ordine Catena portacavi Tipo MC1250, altezza interna H;2
130 mm, larghezza interna B; 250 mm, traversini

MC1250.RMA1.130.250. 300 . 3224 . FA/MA RMAT1, raggio di curvatura KR 300 mm, lunghezza L=

3224 mm e raccordi

Tipo Catena

Variante del traversino RMA1 (standard)
Altezza interna H;2 in mm

Larghezza interna B; in mm

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

Raccordo punto fisso (foratura esterna)
I Raccordo punto mobile (foratura esterna)

- o -
Esemplo d’ordine Catena portacavi Tipo MC1250, larghezza interna B;

300 mm, traversino a telaio Massiv, raggio di curvatura
MC1250.300 . RM . 300 . 4599 . FF/MF . Pat KR 300 mm, lunghezza L, = 4599 mm e raccordi frontali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo frontale punto fisso

Raccordo frontale punto mobile

—— Pattini di scorrimento

Canaline pag. 20.002 Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001

MC Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1300

G
e <
Layoutdella | 7 | | = T ——==— f
catena portacavi {e) (39°63>~'-@'°'8ﬁ+( (
Punto mobile
Passo t = 130 mm -
Altezza maglia hg = 120 mm
(hg'= 126 mm)
Altezza montaggio H,, = 2 KR + 180 mm

Schema di funzionamento
Disposizione autoportante

Lunghezza |, = 158 mm
(vedi dimensioni B P—

raccordi)

Per il funzionamento della catena portacavi &
necessaria una superficie uniforme. Se tale
condizione non sussiste € indispensabile

I'applicazione di una canalina di scorrimento.  JRECLIRRIGENTE] mﬁmﬂmmm
KR

LunghezzaarcoLg 732 873 1014 1140 1266 1391 1517 1831

Dimensioni costruttive o000 340 385 430 470 510 550 590 690

in funzione del raggio di curvatura

Altezza Hpyin 480 570 660 740 820 900 980 1180
Diagramma dell’autoportanza
100,0
Lunghezza autoportante L; e ‘ T
Corsa Lg € \
in funzione del peso aggiunto £ 7
(Vedi Informazioni Costruttive) . \
L2 10,0 N
' Ls 3 : ‘
| Lt =] 3 , N
™ %
|+ + =
‘N- 1,0
Linm 1,0 2,0 3,0 4,0 50 6,0
Lunghezza Catena: Linm 20 40 6.0 8,0 10,0
Ls multiplo del
Lk = — +Ls passo 130 mm . , .
2 Il diagramma dell’autoportanza considera

un peso proprio catena gk di 8 kg/m

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un canale
di guida.

Layout — vedi Informazioni Costruttive

Canale di guida — vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.

Corse di traslazione elevate




A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MC 1300

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Variante del traversino “RM/RMT”’

Traversino a telaio — esecuzione Massiv

Profili in alluminio superiori ed inferiori
fissati con 4 viti.

| Bi ‘25 — |
Bk = Ber
) Pattini di scorrimento )

|
|
|
|
w per corse elevate w J

Articolo Nr. I._arghezza Larghezza

interna B; catena By
Montaggio traversini: MC1300.100.RM.Raggio 100 150 6,36
-] MC1300.125.RM.Raggio 125 - 175 6,48
" T Variante RM - Standard MC1300.157.RM.Raggio 157 207 6,63
. . . . MC1300.182.RM.Raggio 182 - 232 6,75

m= | Montaggio traversini ogni 2 i

" U maglie MC1300.205.RM.Raggio 205 - 255 6,86
Possibile il montaggio ogni MC1300.224.RM.Raggio 224 274 6,95
maglia Variante RMT MC1300.255.RM.Raggio 255 : 305 7,10
MC1300.282.RM.Raggio 282 - 332 7,23
MC1300.305.RM.Raggio 305 - 355 7,34
MC1300.331.RM.Raggio 331 - 381 7,47
MC1300.355.RM.Raggio 355 - 405 7,59
Larghezze Standard / Peso MC1300.382.RM.Raggio 382 - 432 7,72
Dimensioni in mm MC1300.405.RM.Raggio 405 455 7,83
MC1300.430.RM.Raggio 430 480 7,96
Larghezza Catena: MC1300.455.RM.Raggi0 455 : 505 8,08
B, = B; + 50mm MC1300.474.RM.Raggio 474 524 8,17
MC1300.505.RM.Raggio 505 - 555 8,32
tz;g:‘::ggrf"a:ﬁ?vz a MC1300.526.RM.Raggio 526 576 8,47
B — B + 50 mm MC1300.555.RM.Raggio 555 605 8,60
S MC1300.566.RM.Raggio 566 616 8,63
By = B; MC1300.621.RM.Raggio 621 671 8,80
MC1300.655.RM.Raggio 655 705 8,88
MC1300.705.RM.Raggio 705 755 9,12
MC1300.755.RM.Raggio 755 805 9,36
MC1300.805.RM.Raggio 805 855 9,60

_ECompIetare I’Articolo con il raggio di curvatura
desiderato. Es. MC1300.305.RM.280

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
150 195 240 280 320 360 400 500

MC Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

TIpO MC 1300 | separatori sono mobili all'interno del traversino.

. . . | separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori
per variante “RM/RMT”

Sistema di separatori TS 0 N =N i
Senza divisori orizzontali w i* *i‘* i i A R I *i {
ST = 5 mm 87 i i i
Wi = 15 mm ‘ : : ! { .
aT min = 7,5 mm i : : .
8y min = 15 mm L T T | - - - T -y
ac min = 10 mm ‘a—TL’l‘T’l a FV‘V:J STHF “a{’
Per ordinare catene gia assemblate B,

indicare TSO/nx. TSO indica solo | Descrizione| Codice|U.M.]

separatori verticali, nt il numero dei . Separatore 55100 Pz
separatori per traversa. Quindi sostituire x ssg_mplo. 1-;80%” 4
con la quantita desiderata. edi pag-iz.

Sistema di separatori TS 1 Varianti consigliate: VD 1, VD 2 e VD 3
Con suddivisione orizzontale continua per | separatori sono mobili all’interno del traversino!

tutta la lunghezza del B; eseguita con:
Profilo in alluminio 11 x 4 mm VDO VD1 VD2 VD3 VD4 VD5 VD23

— | i ﬁ —
ST = 5 mm = i - - i ¢
Wf = 15 e B ‘" ‘ _ ‘f - ‘29’;: """" 4—
aT min = 7.5mm ||| e e— | 2—
‘I_

aT max = 25 mm 3_
&mn =  15mm T s s || g S
acmn = 10 mm =5 i L . T G
NT min = 2 e ol ] LW-I e e Posizione dei
SH = 4 mm A A dc b S O divisori nel

i separatore

Per ordinare catene gia assemblate indicare TS1-VDy/ntx. TS1
indica la presenza del divisore orizzontale continuo, VDy la sua

posizione, nt il numero di separatori per traversa. Quindi sostituire x Descrizione  [Codice |U.M. |
con la quantita desiderata di separatori per traversa (minimo 2) e la/le Separatore 55100 Pz
y con la posizione del/dei divisore/i. Profilo AL 11x4 5803 Mt
Esempio: TS1-VD1/n7 6 VD1

Sistema di separatori TS 2 - ‘ R

Con suddivisione orizzontale continua per
tutta la lunghezza del B; eseguita con:
divisore rotante in acciaio Inox d=6

| ——
]
&
n_ g
=5

ST = 5 mm i -
| N

Wk = 15 mm 1 | | | | | \
aT min = 7,5 mm Lt ! =

L. | Wl -
aT max = 25 mm aTL‘ a, ‘ a, L‘V_V’J S, arg
k4 i = 15 mm B,
fomn = 10mm [ Descrizione | Godice UM |
NT min = 2 Separatore 55100 Pz
SH = 6 mm Tondo Inox d=6  KOBO0000B Mt
Per ordinare catene gia assemblate Esempio: TS 2/nt 4

indicare TS2/nyx. TS2 indica la presenza  Vedi pag.12.075
del divisore orizzontale d=6, ny il numero

dei separatori verticali per traversa. Quindi

sostituire x con la quantita desiderata.

@ Salvo modifiche tecniche! MC
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Sistema di separatori TS 3

Suddivisione eseguita con divisori in

poliammide spessore 4 mm

ST

Wi

Wi

aT min
Ax min
ac min
Ay passo
NT min
SH

Per I'impiego di divisori con ay > 112 mm
deve essere previsto un sostegno
supplementare centrale da effettuarsi con

8 mm

15 mm

14 mm (separatore apribile)
7,5 mm

16 mm (con suddivisione)

8 mm

vedi Tabella-ay

2
4 mm

separatore apribile

Separatori apribili adatti per montaggio in

catene gia assemblate

St

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS3 e per ogni camera (K) la
variante VR di posizionamento dei divisori

5

e le distanze at e a, in mm.

Pattini di scorrimento
per RM/RMT

Pattini di scorrimento intercambiabili per
disposizioni scorrevoli. Prodotti in materia-
le plastico altamente scorrevole garantis-
cono un ottimale rapporto attrito-usura del-
la catena

Altezza catena con pattini

MC1300: hG’= hG + 7,5 mm = 127,5 mm

Esempio: Pat
Vedi pag.12.075

MC

Varianti consigliate: VR0O,VR1,VR2 e VR 3

VRO VR1 VR2 VR4 VR6 VR8 VRI67

T

—F 1 | | | |
:% | | |
714! | | |

13,5
20,5 20,51
W] 41 5h 3450 27 |
I i
i 17 l
—tr-87 6 I -
e 62,5 S 17 (I T,
55,5 1%
o sk s |
20,5
—! | | |
= [l - [N
an ay ac ST \Nf arR

B 1
Descrizione | Godicelu)

Separatore apribile

55114 Pz

KR

Posizione de
divisori nel
separatore

Descrizione [Codice m

Separatore 5

5101 Pz

Codice dei divisori

16

18
23
28
32
38
43
48
58
64
68

divisore
71514
52580
52581
52582
71515
52584
52585
71516
52587
71517
52588

Raggio min.di curvatura per I'impiego
dei pattini:
MC1300: KR min = 195 mm

Salvo modifiche tecniche!

78

80
88
96
112
128
144
160
176
192
208

divisore
52589
71518
52590
71519
71520
71521
71522
71523
71524
71525
71526

Descrizione [Codice m

Pattino destro 55107 Pz

Pattino sinistro 55

Per velocita > 2

106 Pz

m/sec

Descrizione |Codice m

Pattino destro 55214 Pz
Pattino sinistro 55213 Pz
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Sezione della catena 1 [0 W W W
Vista in sezione come da schema di Eda 100 - 800 mm con passo dipdd m
funzionamento = = L

Variante del traversino “RV/RVT”

i

Traversino a telaio - esecuzione rinforzata o N
con giunti a sfera. *‘ """ - T e R
Profili in alluminio con giunti a sfera si % l
aprono e chiudono in modo rapido e — — = ]
sicuro. | Bi 25 |~ :
\ Bk = Ber i
S . |
w Pattini di scorrimento w i
per corse elevate —

KRpmin = 195 mm

Articolo Nr. Larghezza Larghezza Peso in
interna B; catena By kg/m
MC1300.100.RV.Raggio 100 150 6,31
MC1300.125.RV.Raggio 125 175 6,43
MC1300.150.RV.Raggio 150 200 6,55
Montaggio traversini: MC1300.175.RV.Raggio 175 225 6,67
MC1300.200.RV.Raggio 200 250 6,79
) | Variante RV - Standard MC1300.225.RV.Raggio 225 275 6,91
I i Montaggio traversini ogni 2 MC1300250RVRagg|o 250 300 7,03
L 1| maglie MC1300.275.RV.Raggio 275 325 7,15
: Possibile il montaggio ogni MC1300.300.RV.Raggio 300 350 7,26
maglia Variante RVT MC1300.325.RV.Raggio 325 375 7,39
MC1300.350.RV.Raggio 350 400 7,50
Larghezze Standard / Peso MC1300.375.RV.Raggio 375 425 7,62
MC1300.400.RV.Raggio 400 450 7,74
Dimensioni in mm MC1300.425.RV.Raggio 425 475 7,86
MC1300.450.RV.Raggio 450 500 7,98
Larghezza Catena: MC1300.475.RV.Raggio 475 525 8,10
Bk = Bi + 50mm MC1300.500.RV.Raggio 500 550 8,22
Larghezza Catena MC1300.550.RV.Raggio 550 600 8,34
con raccordi universali MC1300.600.RV.Raggio 600 650 8,46
Beg = Bj + 50 mm MC1300.650.RV.Raggio 650 700 8,93
MC1300.700.RV.Raggio 700 750 9,17
Lunghezza profilo: MC1300.750.RV.Raggio 750 800 9,41
Bst = Bi + 10mm MC1300.800.RV.Raggio 800 850 9,65

Completare I’Articolo con il raggio di curvatura
desiderato. Es. MC1300.250.RV.240

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
150 195 240 280 320 360 400 500

- 12.068 Salvo modifiche tecniche! MC
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- | separatori sono mobili all'interno del traversino.
Tipo MC 1300 P

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori

per variante “RV”/ “RVT”
| + ~ - - - |
Sistema di separatori TS 0 I I I N |
Senza divisori orizzontali i } }
87 | | |
St = 5 mm ! ! !
Wi = 15 mm 1 1 } c
| | |
aT min = 15,5 mm - T - - - - 1
Ax min = 15 mm | | S =
ac min = 10 mm & & W S 8
Bi
Per ordinare catene gia assemblate m
indicare TSO/ntx. TSO indica solo Separatore 55117 Pz

separatori verticali, ny il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x

con la quantita desiderata. A Lo
Esempio: TS 0/n 4 Varianti consigliate: VD 1,VD 2 e VD 3

Vedi pag.12.075 | separatori sono mobili all’interno del traversino!

Nella Variante A e B i separatori sono identici.

Sistema di Separatori TS1 vDo vD1 VvD2 VD3 VD4 VD5 VD23

L L L

Con suddivisione orizzontale continua
per tutta la lunghezza del B; eseguita con:
Profilo in alluminio 11 x4 mm | ||| ||| =

Wf = 15 mm 29’5 200 29’5 ] — 5
i i [ 17,5 i
aT min = 7,5 mm = - ~ =
at = 25 mm — =
— a,  a, a. Fv_vﬂ St a Posizione dei
amin = 15 mm : b divisori nel
asmn = 10 mm : separatore
Descrizione
sy = oo izione _[Codice [UM. |
. = 5 Lo Separatore 55117 Pz
Per ordinare catene gia assemblate indicare TS1-VDy/nyx. TS1 indica Profilo AL 11x4 5803 Mt

la presenza del divisore orizzontale continuo, VDy la sua posizione, nt il
numero di separatori per traversa. Quindi sostituire x con la quantita
desiderata di separatori per traversa (minimo 2) e la/le y con la posizione
del/dei divisore/i.

Esempio: TS 1 —VD1/ny 6

Sistema di separatori TS 2 vor
Con suddivisione orizzontale continua per — ‘ o
tutta la lunghezza del B; eseguita con: . . . . . :
divisore rotante in acciaio Inox d=6 ™ W 5*’* D A A i A i I *1
B | | | O .
ST = 5 mm esesges | svesrspest{f spemgesgeny{f topesgmsgesy [=gemgesgenn ] egeesessens | coecsgeses ==
Ws = 15 mm 4L15 i Tﬁ .
aT min = 7,5 mm L L § § § !
aT max = 25 mm P T =4 J
N | D -
8x min = 15 mm a a, a W Sr AR
ac min = 10 mm B,
NT min = 2
5 = e [ Descrizione | Godice UM,
Separatore 55117 Pz
Per ordinare catene gia assemblate Tondo Inox d=6 K0600000B Mt

indicare TS2/ntx. TS2 indica la presenza

del divisore orizzontale d=6, ny il numero

dei separatori verticali per traversa. Quindi  Esempio: TS 2/nt 4
sostituire x con la quantita desiderata. Vedi pag.12.075

MC Salvo modifiche tecniche! @-
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Sistema di separatori TS 3

Suddivisione eseguita con divisori in
poliammide spessore 4 mm

ST = 8 mm

Wi = 15mm

Wi = 14 mm (separatore apribile)
aT min = 7,5mm

Ay min = 16 mm (con suddivisione)

dg min = 8mm

ay passo = Vvedi Tabella-ay

NT min = 2

SH = 4mm

Per I'impiego di divisori con ay > 112 mm
deve essere previsto un sostegno
supplementare centrale da effettuarsi con
separatore apribile

Separatori apribili adatti per montaggio in
catene gia assemblate

ST = 5mm

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TS3 e per ogni camera (K) la
variante VR di posizionamento dei divisori
e le distanze at e a, in mm.

Tipo MC 1300

Sistema di separatori fissi
Versione B

Nei sistemi di separatori TS 0 & possibile
fissare i separatori verticali.

| separatori sono fissi e vengono mon-
tati con passo di 4 mm con appositi pro-
fili di fissaggio.

Sistema di separatori TSO - Variante B

ST = 5 mm
aT min = 18,5 mm
ax min = 15 mm
Ay passo = 5 mm

Pattini di scorrimento
per RV/RVT - LG/LGT

Pattini di scorrimento intercambiabili per

disposizioni scorrevoli. Prodotti in materiale

plastico altamente scorrevole garantiscono
un ottimale rapporto attrito-usura della
catena

Altezza catena con pattini

MC1300: hG’= hG + 7,5 mm = 127,56 mm

Esempio: Pat

— Lo

Varianti consigliate: VRO,VR 1,VR2 e VR 3

VRO VR1 VR2 VR4 VR6 VR8 VR1%Z

S

KR

|
| el H (PR N Posizione dei
& A 5 W o divisori nel
B 1 separatore
oesrions | codce . vecrions Ccice U,
Separatore apribile 55114 Pz Separatore 55118 Pz

Codice dei divisori

Codice Codice
divisore divisore
16 78

71514 52589
18 52580 80 71518

23 52581 88 52590

T = 28 52582 96 71519
X m 32 71515 112 71520
I g 38 52584 128 71521
m_ 43 52585 144 71522

" o I 48 52586 160 71523

¥ 58 52587 176 71524

64 71517 192 71525

68 52588 208 71526

-

H Fissaggio sicuro dei separatori con passo di 4 mm.

Profilo fiss. L150mm 55105 Pz

Per ordinare catene gia assemblate con
separatori fissi indicare TSO0/B/nyx.
Esempio: TS0/B/n3
Pattini per RV/RVT

| Descrizione |Codice| UM.]
Pattino destro 55107 Pz
Pattino sinistro 55106 Pz

-]
Pattini per LG/LGT

| Descrizione |Codice| UM.]
Pattino destro 55213 Pz
Pattino sinistro 55214 Pz

Raggio min.di curvatura per I'impiego
dei pattini:
MC1300: KR min = 195 mm

Salvo modifiche tecniche! MC
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T o[ e P L]

Sezione della catena _ da 100 - 800 mm con passo di mm
Vista in sezione come da schema di

funzionamento -

a »
- ———
Variante del traversino “LG” —a,
—ra
Traversino forato - esecuzione in due °
meta (Standard) — -~ —
Montaggio traversini: ‘ i } T
|
Variante LG | \
Montaggio dei traversini ogni 2 maglie | O N Qi L= o ] N ¥
Variante LGT } | ‘ I
. . .. . . | |
Montaggio dei traversini ogni maglia !
L T = J
Pacq v »Lcjf ;
|
L B=B, 4 25 j«— 1
|
|
A Pattini di scorrimento A }
per corse elevate i
&% KRmin = 195 mm %5777 N
l. J
=~ BEF l
Larghezza Catena:
Dnax = 92mm
aomn = 13 mm Bk = Bst+ 50 mm
8 min = 12mm Larghezza Catena
Cmin = 4 mm con raccordi universali:
Ber = Bk

Calcolo del Bg:
BST =>D+>c+2 ap

Per il raccordo della catena:

Bi = Bst

E o

>

Nessuna larghezza standard! c ol
¥ :

o . H

. . [\ . :
Esecuzione della foratura del traversi- s 124
no a disegno. S : §
2 104 4

Q ) H

o :

Q :

o 82

(%) [ H

2 7 ;

o : o ;

6 T T T T T T T
Bst mm 200 300 400 500 600 700 800 900
Traversino forato con 40 % di fori Bk mm 200 300 400 500 600 700 800 900
Traversino forato con 60 % di fori Larghezza traversino Bg; in mm

Peso proprio della catena in funzione della larghezza del traversino Bg

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
150 195 240 280 320 360 400 500

MC Salvo modifiche tecniche! 12.071 -
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Tipo MC 1300 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile

i T . A a MU
Raccordi terminali universali m m—oTow i
Raccordi  terminali  universali  in : L N
poliammide per varianti di traversino D <D L) ¥ =
RM/RMT, RV/RVT I, W |

vY

—r—1=158—]

n

B + 50—
]
i
i
]
i
|
B+ 50—

LR
Piofnioal

B+29

Pronigal

N BEF = Bk
o
o
f
By =B,

P e e e

o 0
Per tutte le larghezze Bi delle catene 158 58—~
Tipo MC1300 e possibile ordinare la 5 3 M ) = M
serie di raccordi terminali universali in % E 8S8x % E 8_ =
poliammide. % S % I

Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RM/RMT é&:

ZRMU3O0M... (sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 100 mm ZRMU30M100)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RM/RMT é&:

W430UFB... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bi 100 mm W430UFB100)
Il codice del raccordo MU per la variante RM/RMT é:

W430UMB... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 100 mm W430UMB100)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Per serie di raccordi si intende un raccordo al punto fisso piu un raccordo al punto mobile.
Il codice della serie di raccordi terminali FU-MU per la variante di traversino RV/RVT é&:

ZRMU3O0V... (sostituite i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 100 mm ZRMU30V100)
E’ possibile ordinare separatamente il solo raccordo al punto fisso o il solo raccordo al punto mobile.

Il codice del raccordo FU per la variante RV/RVT é:

W430UFV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 100 mm W430UFV100)
Il codice del raccordo MU per la variante RV/RVT é:

W430UMV... (sostituire i puntini di sospensione con il Bj della catena. Esempio: per Bj 100 mm W430UMV100)

In opzione con Profilo a C adatto a tutti i R

fermacavi commerciali e ai fermacavi ﬁ ﬂ

KABELSCHLEPP tipo SZL e LineFix. S fT\

(vedi Accessori pag. 20.100). Il profilo si L L

incastra in apposite sedi presenti nei ‘ ‘

raccordi. S0 | ‘ ] N | B
25 ™™ 34 N P

Descrizons| CodiceluM| Descrizons| CodiceluM|

Profiloa C 3934* Mt Profiloa C 3935* Mt

* per utilizzo in fermacavi SZL * per utilizzo in fermacavi LineFix
Disposizioni possibili Raccordo punto mobile  pMu
dei raccordi terminali
universali

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.075
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Tipo MC 1300 Parti sciolte componenti i raccordi universali
. L . Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
Raccordi terminali universali
Raccordi terminali universali in poliammide 1 FU ' 11 MU
i L;f T ng Q- ’®’|7 E ﬁﬁ i JE];\ Q- ’®’|77 I
3 R
O 2% o Qo+
© & + & © )
o @Al o @ I
J & S &
o o
LT e 5 — ‘ a0 o] ‘

3l 220 ) |20
158 158 ——

Raccordi universali FU

I raccordi universali in poliammide al punto fisso FU sono composti da un raccordo destro e un raccordo sinistro,
due profili per traversino a telaio e da quattro viti di fissaggio.

Raccordi universali MU

| raccordi universali in poliammide al punto mobile MU sono composti da due flange identiche (sia per banda destra
che sinistra), due profili per traversino a telaio e da quattro viti di fissaggio.

Codici d’ordine per Variante traversino RM/RMT:

Flangia
FU DX

Flangia | Flangia

Catena
Tipo

Codice
MC 1300 55108 55102 55103

Codici d’ordine per Variante traversino RV/RVT:

Flangia | Flangia | Flangia
FU DX
Codice

MC 1300 55281 55280 55282

Tipo Codice profilo * | Costante
Traversino

RM/RMT WO025VR.. 0
RV/RVT WO30RV... 10

Catena

Tipo

* Per ottenere il codice d’ordine completo per il profilo sommare alla quota B; la costante e sostituire i puntini di
sospensione con il numero ottenuto.

Esempio: - Tipo traversino RM/RMT =MC1300 Bj 100 mm - Tipo traversino RV/RVT= MC1300 Bj 100 mm
Codice d’ordine profilo = W025VR100 Codice d’ordine profilo = WO30RV110

MC Salvo modifiche tecniche!
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Tipo MC 1300 Corse lunghe

Le direttive generali per I'applicazione di catene con corsa lunga
sono riportate alla pagina 3.031 del manuale generale ove viene
trattata la disposizione EBVO5.

In generale, per il corretto funzionamento di queste installazioni &
imprescindibile:

- l'applicazione del canale di guida con sopralzo (salvo applicazioni
speciali)

- la corretta determinazione dell’altezza di montaggio H.

EBV 05

Installazione con altezza di montaggio standard

S
Ly = — + L
k > B + KR

H = Hpi standard
Lg = standard

meta corsa

Generalmente ¢ la fase di ritorno (quan-
do la catena viene spinta) che determina Installazione con altezza di montaggio ribassata

la scelta del tipo di installazione e quindi
la scelta dell’altezza di montaggio H. Og s
Ls |
In molti casi, a causa delle forze in gioco, 2
€ necessario ridurre [laltezza di IS T
. . ] . S = ® F~’ n
montagg{o H. Per ridurre laltezza di s ,&.’{@'__mw ‘ rL
montaggio standard possono essere \ ﬁ LTeTeTe ‘
impiegati due metodi. 4 °EHH4H%F°EMF°H°H%EMHH°:‘ :
Introduzione di maglie con raggio \ ! Punto fisso a
contrario al punto mobile, denominata ‘ meta corsa
“Versione RKR?” e utilizzo della flessione
propria, denominata “Versione
H »
flessione Versione RKR
Catena KR+ Lo Ug_
L 150 360 1510 680
S
L = &7 Le 195 360 1745 745
240* 360 2130 910
H’ = vedi tabelle MC1300 280 360 2460 1010
Lg = vedi tabelle 320* 360 2790 1150
360 360 3170 1300
400 360 3785 1565
In ogni caso Vi preghiamo contattare il S €Y |Ara kel
nostro ufficio tecnico. * Per questi Kr sono disponibili maglie senza precarica.

Per la “Versione flessione” i dati vengono calcolati per ogni singola
applicazione.

- 12.074 Salvo modifiche tecniche! MC



Come ordinare catene
gia assemblate

Esempio d’ordine

MC1300.600 . RM.

360 . 2600 . FU/MU .TSOMmT7

L 1II11]

Esempio d’ordine
MC1300. 500. RMT. 195. 3900 . FUMU TS0

NN

Esempio d’ordine

MC1300. 300. RV

. 240 .. 2860 . FU/MU .TSOMT7

Canaline pag. 20.002

MC

A member of the TSUBAKI GROUP

Catena portacavi Tipo MC 1300, larghezza interna B; 600 mm,
traversini Massiv RM ogni due maglie, raggio di curvatura KR 360 mm,
lunghezza L= 2600 mm e raccordi universali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm (traversino a telaio)

Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

Raccordo universale punto fisso

Raccordo universale punto mobile

Sistema di separatori TS 0 con n.7 separatori gia montati

Catena portacavi Tipo MC 1300, larghezza interna B; 500 mm,
traversini Massiv RMT ogni maglia, raggio di curvatura KR 195 mm,
lunghezza L= 3900 mm e raccordi universali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm (traversino a telaio)
Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

Raccordo universale punto fisso

Raccordo universale punto mobile

Sistema di separatori TS 0 con n.4 separatori gia montati

Catena portacavi Tipo MC 1300, larghezza interna B; 300 mm,
traversini Massiv RV ogni due maglie, raggio di curvatura KR 240 mm,
lunghezza L= 2860 mm e raccordi universali

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm (traversino a telaio)

Variante del traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena Ly in mm (senza raccordi)

Raccordo universale punto fisso

Raccordo universale punto mobile

Sistema di separatori TS 0 con n.7 separatori gia montati

Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001

Salvo modifiche tecniche!
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Dati tecnici - Serie ME/MK

ME/MK

A member of the TSUBAKI GROUP

Presentazione

Catena portacavi
Tipo MK 0475

@ Portacavi costituiti da bande di maglia in poliammide e profili in
poliammide

@ | traversini della catena sono apribili sul  lato inferiore e sul lato
superiore. Arichiesta realizzabili con profili apribili in entrambi i sensi
e con profilo opposto asportabile

® Ottimo design, superficie de lle bande laterali uniforme, non
intaccabile dalla polvere

@ Facile accessibilita alla struttura interna della catena per una
maggior facilita di installazione dei conduttori

@ Sistema di separatori con possibile suddivisione ottimale della
sezione della catena in verticale e orizzontale.
A scelta separatori mobili o fissi.

@ Raccordi terminali universali che permettono di realizzare qualsiasi
variante di raccordo. In opzione con fermacavi

® Possono essere applica ti pattini di scorrimento in materiale
altamente resistente all’abrasione in caso di corse molto elevate

Varianti del traversino:

RDT - Traversino a telaio con giunti

Materiale delle bande: K 7422
— vedi Informazioni Tecniche 3.019

Materiale dei
profili: Poliammide speciale a fibra lunga

Disponibili 8 raggi di curvatura! Disponibili raggi di curvatura contrari

Passo della catena t: 47,5 mm
Altezza interna h;: 28 mm

Grazie al sistema brevettato d’esecuzione dei traversini vasta gamma
di larghezze.

33 Larghezze di catena con passo di 8 mm
-Bj min= 24 mm— Bymin = 41 mm

- By max =192 mm — Bymax = 209 mm

Catene portacavi Tipo ME 0320 e

catene portacavi Tipo MK0650, MK0950, MK1250:

la documentazione tecnica completa relativa a questi
portacavi viene fornita a richiesta.

Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MK 0475

Layout della
catena portacavi

Passo t =475 mm

Altezza maglia hg = 39 mm (hg'=41,5 mm)

Altezza montaggio Hmin = 2 KR + 39 mm

Lunghezza |4 = vedi dimensioni
raccordi

Per il funzionamento della catena

portacavi & necessaria una superficie
uniforme. Se tale condizione non sussiste
€ indispensabile I'applicazione di una
canalina di scorrimento.

Dimensioni costruttive
in funzione del raggio di curvatura

Diagramma dell’autoportanza

@ Lunghezza autoportante L; e
CorsalLg

in funzione del peso aggiunto

(Vedi Informazioni Costruttive)

Ls

T ]
"--
[} -+
‘Q

Lunghezza Catena:

Ls * * multiplo
Ly z(—+ LB)+ 110 del passo
2 47,5 mm

@ Lunghezza con flessione
ammissibile Lp e Corsa Lg

=== in funzione del peso aggiunto
(Vedi Informazioni Costruttive)

| I
-
(9]

-
R
1 1

Lunghezza Catena:

* * multiplo
Ly = (Mq + LB)+ 110 del passo
2 47,5 mm

Corse di traslazione elevate

Ls

Punto mobile

Punto fisso

Schema di funzionamento
Disposizione autoportante

‘k UB‘»‘ 4 ‘¢

— 055 | 075 | 100 | 130 | 160 | 200 | 250 | 300
Raggio di curvatura KR
mm [mm |mm |mm | mm | mm| mm | mm

Lunghezza arco Lg 268 331 410 504 598 724 881 1038
Ingombro arco Ug 122 142 167 197 227 267 317 367
Altezza Hpin 149 189 239 299 359 439 539 639

‘ ‘ ‘ Opzione maglie neutre
3,0 \ KR 55/ RKR 55

n
(4]

Il diagramma dell’autopor-
tanza considera un peso
proprio catenaq  di
1,7 kg/m.

— N
(4] o

Per movimenti circolari dis-
ponibili combinazioni

Peso aggiunto qz in kg/m
°

o

Lunghezza autc()),p%rtante Lfin r'1n,o 1 KR/RKR (55/355 - 75/75 -
——— —| 75/200 - 100/100).
1,0 2,0 3,0 . . .
CorsaLginm In questi casi contattateci!
ol | ||
g 20
2
£
S
210
=
(2]
g
o
®
[ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
1,0 1,5 2,0
Lunghezza con flessione ammissibile Lp in m
‘ ‘ PO ‘ ‘ ‘ é ‘ .
Corsalginm

Per corse molto lunghe la catena portacavi viene installata in un canale
di guida.

Layout — vedi Informazioni Costruttive
Canale di guida — vedi Accessori paragrafo 20

La progettazione di un’installazione viene eseguita dai nostri
tecnici previa esplicita richiesta.
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MK 0475

Sezione della catena
Vista in sezione come da schema di
funzionamento

Variante “RDT”
Profilo apribile sul lato superiore
Profilo asportabile sul lato inferiore

Montaggio traversini:

mmm= | Variante RDT
Montaggio traversini su ogni
e | Maglia EE=t=t=t==aa=a=a=y

|

|

| pattini di scorrimento per corse
. elevate

1 KRpjn = 100 mm

Larghezza Catena:
Bk = Bi + 17mm

Lunghezza profilo:

Bst = By + 16 mm

Articolo Nr. Larghezza | Larghezza Peso
interna B;j | catena By Kg/m
Larghezze Standard / Peso

Dimensioni in mm MKO0475.024.RDT.Raggio 24 41 0,79
MKO0475.040.RDT.Raggio 40 57 0,93

MKO0475.056.RDT.Raggio 56 73 1,07

MKO0475.080.RDT.Raggio 80 97 1,28

MKO0475.104.RDT.Raggio 104 121 1,49

Su richiesta possono essere prodotte MK0475.128.RDT.Raggio 128 145 1.70
gf‘t&e’r’fnff’” Bj sino a 280 mm con passo MK0475.152.RDT.Raggio 152 169 1,91
MKO475.192.RDT.RaE?io 192 209 2,26

Completare I’Articolo con il raggio di curvatura

desiderato. Es.MK0475.024.RDT.100

Raggi di curvatura KR (mm) disponibili
055 075 100 130 160 200 250 300

ME/MK Salvo modifiche tecniche!
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A member of the TSUBAKI GROUP

TIpO MK 0475 | separatori sono mobili nel traversino.

| separatori vengono montati generalmente ogni 2 maglie.
Sistema di separatori
per Variante “RDT”

Il sistema di separatori viene progettato dai
nostri tecnici sulla base delle Vostre
indicazioni relative al layout della catena.

Sistema di separatori TS 0 — SS———— —_

T _ S == == 202020200 == ==
Senza divisori orizzontali i i i [ ﬁ
i ‘ il il
ST = 4,2mm T T 1 & 4 -
at min = 12 mm H il kil J il
amn = 8 mm | BT et
—— aT(L) —=— ayq *‘ ST" ‘47 *‘ aT(R)
Bi
Per ordinare guaine gia assemblate .. - m
.o - Descrizione|Codice
indicare  TSO/ntx. TS0 indica solo Separatore] | 71602 IPz
separatori verticali, ny il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata.
Esempio: TS O/nt 4
Vedi pag.12.085
Sistema di separatori TS 1 EEE = EDR EIE P
Con divisione orizzontale continua per N
tutta la lunghezza del B;j eseguita con: ‘
Profilo in alluminio 6 x 2,4 mm = i
1 = L .
ST = 4,2 mm — ‘;
8Tmn = 12.mm e mE mw e [
ar max = 20 mm o =] =St
Ay min = 8 mm ‘W(L)"* axq *‘* ayo " “HT(H)’ Posizione dei
divisori nel
Ay max = 40 mm Bj separatore
NT min* = 2
' Descrizione | Codice | UM.]
Separatore 71602 Pz
Per ordinare guaine gia assemblate AL-Profilo 6x2,4 5801 Mt
indicare TS1-VDy/ntx. TS1 indica la
presenza del divisore orizzontale continuo,
VDy la sua posizione, n 1 il numero dei Variante consigliata: VD 1
separatori per traversa. Quindi sostituire x *) nella variante VD 1 l'uso dei separatori non & obbligatorio con

con la quantita desiderata di separatori per ax max= 40 mm!
traversa (minimo 2) e la/le y con la
posizione del/dei divisori.

Esempio: TS 1-VD 1/nt 4
Vedi pag.12.085
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Dati tecnici - Serie ME/MK

Tipo MK 0475

Sistema di separatori
per Variante “RDT”

Sistema di separatori TS 2

Suddivisione eseguita con divisori in
alluminio Profilo 6 x 2,4 mm

ST = 4.2mm
aT min = 12 mm
Ax min = 8 mm
8y max = 40 mm

Per ordinare guaine gia assemblate
indicare TS2 e per ogni camera (K) la
variante VR di posizionamento dei divisori
e le distanze a1 e a, in mm.

Esempio:

TS2/K1-VR0/20/K2-VR23/40/K3-
VR1/72/K4-VR3/40/K5-VR0/20/n1

Sistema di separatori TS 0/1/2
Senza divisori orizzontali

Versione A Versione B
ST 2,8 mm 2,8 mm
aT min 12 mm 12 mm
aT max 20 mm 20 mm
ax min 7,8 mm 8 mm
ax passo continuo 8 mm

Nella versione B la distanza a, deve essere
multiplo di 8 mm!

Per ordinare catene gia assemblate
indicare TSO -S/n x. TSO indica solo
separatori verticali, ny il numero dei
separatori per traversa. Quindi sostituire x
con la quantita desiderata, indicando
inoltre (al posto di S) la versione del
separatore richiesta.

Pattini di scorrimento

Pattini di scorrimento intercambiabili ,
prodotti in materiale plastico altamente
scorrevole garantiscono un ottimale
rapporto attrito-usura della guaina. Per
applicazioni con velocita di traslazione >2,5
m/s vengono utilizzati pattini in materiale
ad alta resistenza(in PA).

Esempio: Pat
Vedi pag.12.085

ME/MK

A member of the TSUBAKI GROUP

Varianti consigliate: VR0 e VR 1

Versione A
Inserto nel profilo
verso l’interno
(Standard)

Separatori mobili nel
traversino

[vRo] [vR1] [vR2] [vR3] [vR23] [VRO]
-
| T ‘I"i"l"w’ "T"}'ﬁ"l""""i? """" i"l"T"}'ﬁ" ""l"T' 1
I ) [ s
| T2 LT
gl o | 88 & ||
1 S - S S | S V|
J 1 T ) N TT T
N | N N I ! T N il N N 1]
B e e e B o e s i ot i B
— — —— | | 2
aT(L)‘ ax1 ‘ sT-—!| &) " aT(R) ™ Posizione dei
Bj divisori nel
separatore

Descrizione|Codice m

Separatore

71602 Pz

Versione B
Inserto nel profilo
verso l’esterno

Separatori fissi nel
traversino
(ax-passo di 8 mm)

' A
e J -

N i
| e e e
-— ar(L) ‘* a1 *‘ " “ﬂ ~a1R)

Descrizione | Codice m

Separatore

Salvo modifiche tecniche!
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Pattino
Pattino in PA
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A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MK 0475

Raccordi terminali standard
Angolari in acciaio

Per tutte le larghezze B; delle catene

Tipo MKO0475 & possibile ordinare la

Serie di raccordi terminali composta da
mezze maglie in poliammide e angolari in
acciaio.

E’ possibile ordinare separatamente il
solo raccordo al punto fisso FA o il solo
raccordo al punto mobile MA.

Disposizioni possibili
dei raccordi terminali

Per ordinare catene gia assemblate
vedi Esempio a pag. 12.085

Dati tecnici - Serie ME/MK

Raccordo punto fisso

Raccordo punto mobile

MA

o= _je 'LL jie&'_i_"’a-'—————uv,
1oh 90 g 2L 1o] 38 BF 2L
ﬂ§1 §1 @Jg n§1 §1 e
St ! He= 344
| 04 | |2L65 Lyt |2es
- 37— - 37—
—— 73 —— 73
v FF/MF
e 1
«"’J%ﬂ);..wﬂﬁBﬁﬂ
| LHJ
——Bj+29 — 3
—~—Bj+43 ——

MKO0475

Serie raccordi

Articolo

ZRMK47A024
ZRMK47A040
ZRMK47A056
ZRMK47A080
ZRMK47A104
ZRMK47A128
ZRMK47A152
ZRMK47A192

104
128
152
192

121
145
169
209

Raccordo p.to
fisso

Codice
W447AFD024
W447AFD040
W447AFD056
W447AFD080
W447AFD104
W447AFD128
W447AFD152
W447AFD192

Raccordo p.to
mobile

Codice
W447AMD024
W447AMDO040
W447AMDO056
W447AMDO080
W447AMD104
W447AMD128
W447AMD152
W447AMD192

Raccordo punto mobile ‘

Salvo madifiche tecniche!
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Dati tecnici - Serie ME/MK Co===rH

A member of the TSUBAKI GROUP

Tipo MK 0475 Raccordo punto fisso Raccordo punto mobile
. . i FA , MA
Raccordi terminali standard Mezza\”‘"ag"a Mezza maglia
Angolari in acciaio LJof = Jo ! ‘ f
o o [To) v LE$ I_T_I $;_L -
5 @_hfse & @6 gzt
© < — 3
o S — @ Hg] g] 7” 5
rg;ﬁf’@@i‘ :ﬁgz‘
Profilo o4 L[2L65 Profio-"__L| 5, | ¥ 65
‘ - a7 = — 37—
- 73— - 73—~
FF MF
’A/ngolare Angolare
| I | et |
peCis i e i S 4‘%}; {:{%aér
i i IR 10) 0
gi DLl €D — ‘ © $D"'2{$H ‘
2_||L ﬁ R
—Bj+29 —— “’l“ ~Bi+29 —— |2
HB:Iig—»“’ B+ 43 |

Raccordi terminali FA

| raccordi terminali al punto fisso FA sono composti da un angolare e una mezza maglia femmina, da un angolare
e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino e due rivetti.

Raccordi terminali MA

| raccordi terminali al punto mobile MA sono composti da un angolare e una mezza maglia femmina, da un angolare
e una mezza maglia maschio, da due profili per traversino e due rivetti.

Catena Angolare |Mezza maglia|Mezza maglia
Tipo Codice femmina maschio
Codice Codice
MK 0475 71670 71605 71610 29370
Bl
Tipo mm Codice Tipo KR /RKR
71644 55 71630
040 71647 75 71631
056 71649 100 71632
080 71653 130 71633
MK 0475 104 71655 MK 160 71634
0475
128 71656 200 71635
152 71658 250 71636
192 71660 300 71637
55/420 71686
75/200 71685
100/100 71683
100/120 71684

ME/MK Salvo modifiche tecniche! @-



" (KaBELSCHLEPP) Dati tecnici - Serie ME/MK
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Tipo MK 0475 Corse lunghe

Le direttive generali per I'applicazione di catene con corsa lunga sono
riportate alla pagina 3.031 ove viene trattata la disposizione EBV05.

In generale, per il corretto funzionamento di queste installazioni &
imprescindibile:

- l'applicazione del canale di guida con sopralzo (salvo applicazioni
speciali)

- la corretta determinazione dell’altezza di montaggio H.

EBV 05

Installazione con altezza di montaggio standard

Ls Ls
Lkz?+LB+KR+11O Ls

Punto mobile

H = Hpip standard
Lg = standard

<, ) i
\> Punto fisso a

meta corsa

Generalmente ¢ la fase di ritorno (quan-
do la catena viene spinta) che determina
la scelta del tipo di installazione e quindi

. . Installazione con altezza di montaggio ribassata
la scelta dell’altezza di montaggio H. 99

In molti casi, a causa delle forze in gioco,
€ necessario ridurre l'altezza di
montaggio H. Per ridurre l'altezza di
montaggio standard si utilizza la

flessione  propria della catena, Ls s e o T =
denominata “Versione flessione” \ n |
HH»H%HEHH»H@H%HITHM o

‘ Punto fisso a
meta corsa

L
L = — +Lg+110
2
L
H’ = vedi tabelle ?nm

120 1190 570

100 120 1619 770

130 120 1954 920

160 120 2188 1020

MKo475 200 120 2734 1270
250 120 3092 1420

300 120 3650 1670

Lg = vedi tabelle

In ogni caso V i preghiamo contattare il
nostro ufficio tecnico.

m Salvo modifiche tecniche! ME/MK
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Come ordinare catene
gia assemblate

i b i Catena portacavi Tipo MK0475, larghezza interna B; 80
Esemplo d’ordine mm, profili apribili sul lato superiore, raggio di curvatura
MK0475.80 . BDT . 100 . _1440 .FA/MA KR 100 mm, lunghezza L= 1440 mm e raccordi
Tipo Catena

Larghezza interna B;j in mm

Raggio di curvatura KR in mm

Variante traversino

Lunghezza catena L in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura esterna)
Raccordo punto mobile (foratura esterna)

Catena portacavi Tipo MK0475, larghezza interna B;
128 mm, profili apribili sul lato superiore, raggio di
curvatura KR 160 mm, lunghezza L k= 2200 mm e
raccordi

Esempio d’ordine
MK?47§.w.BD_T.m.22_oo._|/_|. 0-

Tipo Catena

Larghezza interna B; in mm

Variante traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza catena L in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura interna)

Raccordo punto mobile (foratura interna)

Sistema di separatori TS 0 con n.4 separatori mobili gia
montati

£
e |

- y - Catena portacavi Tipo MK0475, larghezza interna B;
Esemplo d’ordine 104 mm, profili apribili sul lato superiore, raggio di

MKO0475.104 . RDT .100 ._1630 . FA/MA, Pat_ curvatura KR 100 mm, lunghezza L (= 1630 mme

raccordi

Tipo Catena

Larghezza interna Bj in mm
Variante traversino

Raggio di curvatura KR in mm

Lunghezza guaina Ly in mm (senza raccordi)
Raccordo punto fisso (foratura esterna)
Raccordo punto mobile (foratura esterna)

Pattini

Canaline pag. 20.002 Fermacavi pag. 20.100 Cavi TRAXLINE pag. 19.001
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